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第一部分 驗證登錄制度說明

1.1 商品驗證登錄辦法
中華民國八十八年七月二十八日經濟部經（八八）標檢字第八八四六一五五六號令訂定發布

中華民國九十年十二月五日經濟部經（九十）標檢字第０九００四六二五三六０號令修正發布
第　一　條　  本辦法依商品檢驗法(以下簡稱本法)第三十七條規定訂定之。
第　二　條　　驗證登錄之申請人為商品之產製者或委託產製之委託者(以下簡稱生產者)；生產者不在國內時，為其在國內有住所或營業所之代理商或輸入者。
第　三　條　　驗證登錄符合性評鑑程序之模式如下：
一、自行管制模式(模式一)：申請人應依規定提出技術文件，並應確保及聲明其生產廠場所製造之產品符合檢驗標準。

　　　　　　　二、型式試驗模式(模式二)：申請人或其生產廠場應提出其產品之代表樣品及相關技術文件，向標準檢驗局或其所屬分局(以下簡稱檢驗機關)或標準檢驗局認可之指定試驗室取得符合檢驗標準之型式試驗報告。

　　　　　　　三、符合型式聲明模式(模式三)：申請人應確保及聲明其生產廠場所製造之產品與模式二之原型式一致。

　　　　　　　四、完全品質管理制度模式(模式四)：生產廠場應取得標準檢驗局或其認可驗證機構依CNS12680系列（ISO9000系列）評鑑核可具有設計、開發、生產及製造功能之品質管理系統登錄證書；申請人並應確保及聲明其生產廠場所製造之產品與模式二之原型式一致。

　　　　　　　五、製程品質管理制度模式(模式五)：生產廠場應取得標準檢驗局或其認可驗證機構依CNS12680系列（ISO9000系列）評鑑核可具有生產及製造功能之品質管理系統登錄證書；申請人並應確保及聲明其生產廠場所製造之產品與模式二之原型式一致。

　　　　　　　六、產品品質管理制度模式(模式六)：生產廠場應取得標準檢驗局或其認可驗證機構依CNS12680系列（ISO9000系列）評鑑核可具有最終檢驗及測試功能之品質管理系統登錄證書；申

請人並應確保及聲明其生產廠場所製造之產品與模式二之原型式一致。
　　　　　　　七、工廠檢查模式(模式七)：生產廠場應取得標準檢驗局或其認可機構核發符合規定之工廠檢查報告；申請人並應確保及聲明其生產廠場所製造之產品與模式二之原型式一致。
前項第四款至第七款認可機構之認可作業要點及第七款工廠檢查之檢查項目、基準、頻率及取樣測試等規定，由標準檢驗局分別定之。
第　四　條　　申請驗證登錄者，應檢附下列文件，向檢驗機關辦理：

　　　　　　　一、申請書。
　　　　　　　二、申請人身分證明文件影本。但申請人身分已向檢驗機關登錄且未有變更者不在此限。

　　　　　　　三、符合所適用符合性評鑑程序之聲明書、型式試驗報告、相關技術文件、管理系統登錄證書影本或工廠檢查報告。

　　　　　　  四、其他經標準檢驗局指定之符合性評鑑程序之相關資料及技術文件。
取得標準檢驗局指定之其他驗證標誌者，得以原驗證標誌登錄資料代替前項符合性評鑑相關資料。
第一項規定之文件影本，申請人應敘明與正本相符並簽章，檢驗機關必要時得要求提出正本供查核。
第　五　條　　驗證登錄之申請案經審查符合者，准予登錄，發給商品驗證登錄證書，並准予依據商品檢驗標識使用辦法之規定使用驗證登錄之商品檢驗標識。
前項之審查，檢驗機關必要時得要求申請人提供樣品，就特定項目執行測試或監督試驗。
第　六　條　　商品驗證登錄證書有效期間屆滿之日前三個月至一個月間，證書名義人得檢附延展申請書及相關資料申請延展，以一次為限。逾限申請延展者，應重新申請驗證登錄。
　　　　　　　前項延展之申請經審查核可者，換發證書。
前項換發證書之有效期間，自原證書有效期間屆滿之次日起算，並依本法第三十九條第二項公告之期間核計。
　　　　　　　第一項延展之申請及審查，準用第四條及第五條之規定。

第　七　條　　取得驗證登錄之商品，得逕行運出廠場或輸出入。其輸出入人如非商品驗證登錄證書之名義人時，得經該證書名義人之授權，取得標準檢驗局同意放行文件辦理通關。

第　八　條　　取得驗證登錄之商品，檢驗機關得派員至生產廠場、港口倉儲場、進口商或經銷商等處執行取樣檢驗或對生產廠場執行追查。
第　九　條　　取得驗證登錄之商品如有變更，應依下列規定辦理：
　　　　　　　一、基本設計已變更者，應重行申請登錄。
　　　　　　　二、基本設計未變更而有其他應受檢驗項目變更之系列商品，應申請系列型式登錄。

　　　　　　　三、前款之變更不影響證書登錄事項及商品識別者，向檢驗機關申請核准。

第　十　條　　取得驗證登錄之商品，其生產廠場有變更或遷移時，應向檢驗機關申請核准。生產廠場登載於商品驗證登錄證書者，並應同時申請換發新證書。

第 十一 條　　有下列情事之一者，註銷其商品驗證登錄證書：

　　　　　　　一、自行申請註銷者。

　　　　　　　二、驗證登錄經撤銷或廢止者。
第 十二 條　　商品驗證登錄證書如有遺失或毀損等情事時，得申請補發或換發。
　　　　　　　申請系列產品登錄，應繳回原證書，憑以增列登錄後換發新證書。
第 十三 條　　本辦法修正施行前已取得產品安全標誌之商品，於證書有效期間內，視為取得驗證登錄。
第 十四 條　　本辦法自發布日施行。

1.2 商品驗證登錄申請作業程序


88.12.22標檢(88)五字第5005336號訂定

91.1.2經標五字第0905002911號修正

一、國內產製之商品由國內產製者或委託產製之委託者、輸入商品由在國內有住所或營業所之輸入者或代理商(以下簡稱申請人)申請商品驗證登錄，依本作業程序規定辦理。
二、申請登錄作業

(一) 申請人應事先參酌及勾選「申請商品驗證登錄應檢附文件」（表AP-01）。

(二) 申請人應檢附文件：

１.應檢附之基本文件規定如下：

(１) 商品驗證登錄申請書（表AP-02-1）。

(２) 申請人之公司登記證或營利事業登記證或工廠登記證影本。

２.應檢附之符合性評鑑文件規定如下：

(１) 模式一：自行管制聲明書（表AP-03）及指定之技術文件。

(２) 模式二加三：

Ａ.標準檢驗局或其所屬分局(以下簡稱檢驗機關)或標準檢驗局認可之指定試驗室(以下簡稱指定試驗室)所核發之型式試驗報告。

Ｂ.符合型式聲明書（表AP-04）。

Ｃ.經指定之相關資料及技術文件。

(３) 模式二加四、二加五、二加六：

Ａ.檢驗機關或指定試驗室所核發之型式試驗報告。

Ｂ.標準檢驗局或其認可驗證機構核發之品質管理系統登錄證書影本。

Ｃ.符合型式聲明書。

Ｄ.經指定之相關資料及技術文件。
(４) 模式二加七：

Ａ.檢驗機關或指定試驗室所核發之型式試驗報告。

Ｂ.工廠檢查報告。

Ｃ.符合型式聲明書。

Ｄ.經指定之相關資料及技術文件。


(三) 申請人申請驗證登錄應向其營業所在地之檢驗機關提出申請。

三、受理及審核作業


(一) 檢驗機關受理申請商品驗證登錄，應核對所繳交文件是否與應檢具之文件及公告規定應附資料相符齊備，相符者受理申請，反之退回申請。經受理後，給予受理編號後計收審查費，其受理編號依驗證登錄證書號碼編碼原則（表RE-01）編碼。

(二) 檢驗機關就申請人檢附之符合性評鑑資料予以審查，若資料內容疏漏、錯誤或不全但可補正者，開立「商品驗證登錄補件通知書」（表CH-01）請廠商於一個月內補正，逾期不補正者，核發「商品驗證不符通知書」（補件通知不限次數），並予以結案；若不可補正者，即核發「商品驗證不符通知書」（表CH-02）。另如有必要，得要求提供樣品執行測試。

(三) 申請人依本辦法第四條第二項規定，提出經標準檢驗局登錄以產品安全標誌證書、電磁相容型式認可證明書或正字標記等驗證標誌登錄資料，得代替驗證登錄符合性評鑑之型式試驗報告者，其相關條件規定如下:
１.產品安全標誌證書有效期限內之型式試驗報告或電磁相容型式認可證明書申請驗證登錄經審查符合者。
２.正字標記之檢驗報告之核發日期在申請驗證登錄前一年內者。
四、商品驗證登錄證書核發作業
(一) 申請商品驗證登錄之產品，經審查核可登錄後，由檢驗機關核發商品驗證登錄證書(表CE-01)。

(二) 商品驗證登錄證書由檢驗機關發證，並加蓋鋼印，核予申請人依據商品檢驗標識使用辦法之規定使用驗證登錄之商品檢驗標識，其圖式及識別號碼繪製方法如表RE-02。
五、商品驗證登錄證書延展規定
(一) 證書所有人應檢附之文件規定如下：
１.商品驗證登錄申請書。

２.商品驗證登錄證書正本。

３.經指定之應檢附文件。

(二) 證書名義人應於證書有效期間屆滿之日前三個月至一個月間，向原核發證書之檢驗機關申請延展，如延展商品之公告檢驗標準未變更，經檢驗機關審查核可者，得同意延展原證書有效期間一次（即原證書有效期間如為三年，再經延展後，合計有效期間則為六年）；若未於規定期限內申請者，則應重新申請驗證登錄。

六、商品驗證登錄證書之授權使用
(一) 證書之授權人應檢附之文件規定如下：
１.商品驗證登錄申請書。

２.商品驗證登錄授權書（表AP-05）。

３.被授權人之公司登記證或營利事業登記證影本。

(二) 授權商品之有效期限或輸出入商品之數量範圍，經審查核可後，由檢驗機關依「驗證登錄授權放行通知書號碼之編號原則」（表RE-03）編碼，並核發商品驗證登錄授權放行通知書（表CE-02）。

七、管理、查核與追蹤
(一) 為便於管理、查核與追蹤，對於獲准使用驗證登錄商品檢驗標識之產品，檢驗機關均應建立驗證登錄名冊。
(二) 取得驗證登錄之型式商品，若生產廠場因故有所變更或遷移時，應向原檢驗機關申請核准，並同時申請換發新證書。
(三) 經消費者反映驗證登錄商品有瑕疵者，檢驗機關應向生產廠場、港口倉儲場、進口商或經銷商等實施取樣檢驗或對工廠執行追查作業。

1.3 商品驗證登錄證書轉換作業規定

一、證書轉換模式
(一) 多張證書轉換為一張證書
國外數家生產廠場於90年12月5日新修正商品驗證登錄辦法(以下簡稱本辦法)發布前，分別取得同一型式之商品驗證登錄證書，均係國內同一家公司所委託產製者，該公司得向檢驗機關以重新申請方式辦理多對一之證書轉換作業。
(二) 一張證書轉換為一張證書
國外生產廠場於本辦法修正發布前取得之驗證登錄證書者，得由國內有住所或營業所之輸入者或代理商向檢驗機關申請一對一之證書轉換作業。
二、申請人辦理證書轉換，應檢附之文件規定如下：
１. 商品驗證登錄申請書。
２. 申請人之公司登記證或營利事業登記證影本。

３. 申請人之符合型式聲明書。

４. 商品驗證登錄移轉登錄同意書(如附表)。

５. 已取得之商品驗證登錄證書正本。

三、申請人得指定其中一份國內生產廠場之商品驗證登錄證書為最終存續證書，並沿用該證書號碼之轄區碼、進出口別及工廠代碼作為其申請人代碼，若申請合併之證書均為國外生產廠場者，檢驗機關應重新編製申請人代碼，據以給予受理編號。
四、證書轉換申請案經檢驗機關審查核可後，重新核發商品驗證登錄證書，其證書有效期限依原證書期限或合併證書之最長期限為準。
五、注意事項
(一) 本證書轉換作業係配合新舊制度過渡期之作業，不須收取相關費用。
(二) 國外生產廠場經轉換為國內進口商或代理商後，該登錄商品將限由新登錄之進口商或代理商進口。
1.4 驗證登錄年費 
	類   別
	每一型式費用

	安全帽、安全帶、安全鞋 
	新臺幣三千元

	護目鏡、安全手套、PVC管 
	新臺幣二千元

	防焰材料 
	新臺幣一千元

	玩具 
	新臺幣二百元

	其他類 
	新臺幣五千元


　
1.5 品質管理驗證機構認可作業要點

                                           中華民國八十九年九月二十七日經濟部標準檢驗局標檢（八九）五字第五００一六九一號函訂定發布

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 中華民國九十一年十一月十四日經濟部標準檢驗局經標五字第０九一五００二八八四號令修正發布

一、 本要點依商品驗證登錄辦法第三條第二項規定訂定之。
二、  申請認可之品質管理驗證機構（以下簡稱申請者），應具備下列資格之一：

（一）取得中華民國認證委員會認證。

（二）取得當地國認證機構之認證，且該認證機構必須已簽署國際認證論壇（International Accreditation Forum, Inc.）或太平洋認證合作組織（Pacific Accreditation Cooperation）之多邊承認協定。

前項第二款當地國無認證機構或已有認證機構而尚未簽署國際認證論壇或太平洋認證合作組織之多邊承認協定者，得經由第三國已簽署任一該等協定之認證機構認證。但當地國認證機構嗣後簽署前述多邊承認協定者，申請者須於一年內取得該認證機構之認證。
三、 申請認可範圍以實施商品驗證登錄且經前點認證機構認證之範圍為限。
四、 申請者應填具申請書並檢附認證證書影本，向經濟部標準檢驗局（以下簡稱本局）申請認可。
前項認證證書影本及申請書填具內容為外文者，本局得要求申請者加附中文譯本。

國外之申請者得填具委任書委任在中華民國境內有住所或營業所之代理人辦理。
五、 申請經審查符合規定者准予認可，認可有效期限為自發文次日起五年，期滿前三個月內得檢具申請書申請延展，每次延展以五年為限。

　　 審查結果不符合規定者，得自核定之次日起二個月內申請複審。
六、 申請中或經認可之驗證機構，本局得視需要要求提供相關資料，必要時並得派員前往查核，該驗證機構不得規避、妨礙或拒絕。
      前項查核所需之旅費由經認可之驗證機構負擔。
七、 經認可之驗證機構，其認證範圍被減列且影響認可範圍時，應於三個月內檢具申請書向本局申請變更。   
八、 經認可之驗證機構接到本局通知由其認可登錄之廠商已取得驗證登錄後，應於執行該廠商例行追查作業時，確實稽核其品質管理系統，以確保驗證登錄廠商符合下列事項：

（一）持續符合ISO 9000標準之要求。

（二）持有取得驗證登錄商品最新版次之適用法規、法令及檢驗標準。

（三）已依取得驗證登錄商品之檢驗標準建立適切之檢驗計畫加以執行；並提供適當之資源使品質管理系統持續有效運作。

　　  經認可之驗證機構執行前項追查作業，須填具驗證登錄廠場評鑑、追查查檢表，並於追查作業完成後三個月內，依轄區別將該查檢表送本局或所屬轄區分局歸檔備查。
九、 憑經認可之驗證機構所核發ISO 9000品質管理系統登錄證書，取得本局商品驗證登錄之廠商，其證書登載事項有所異動時（含增列、減列、註銷），核發證書之驗證機構應主動通知本局。
十、  經認可之驗證機構有下列情形之一者，本局得廢止或撤銷其全部或部分之認可：

（一）認證證書被撤銷或註銷者。      

（二）認證範圍被減列者。

（三）違反第六點至第九點規定者。

（四）虛偽不實之情事者。

十一、經本局廢止或撤銷認可之驗證機構，於核定之日起半年後始得重新申請認可。

· 有關「國際認證論壇多邊承認協定會員名錄」、「太平洋認證合作組織多邊承認協定會員名錄」、「品質管理認證範圍分類表」請逕至本局網站查詢(【http://www.bsmi.gov.tw/】【商品檢驗業務-＞驗證登錄-＞品質管理驗證機構認可作業】。)
1.6 本局認可ISO9000國內驗證機構 
(1) 台灣檢驗科技股份有限公司（SGS）
認可範圍：「12.化學品、化學製品及纖維」、「14.橡膠及塑膠製品」、「16.水泥、混凝土、石灰、石膏」、「17.基礎金屬及加工金屬製品」、「18.機械及設備」及「19.電機及光學設備」
 (2) 台灣摩迪國際有限公司（MIT）
認可範圍：「14.橡膠及塑膠製品」、「17.基礎金屬及加工金屬製品」及「19.電機及光學設備」
 (3) 法商法立德公證有限公司台灣分公司（BVQI）
認可範圍：「18.機械及設備」及「19.電機及光學設備」
 (4) 貝爾國際驗證股份有限公司（BQR）
認可範圍：「17.基礎金屬及加工金屬製品」、「18.機械及設備」及「19.電機及光學設備」

(5)  英商勞氏檢驗股份有限公司台灣分公司（Lloyd’s）
認可範圍：「19.電機及光學設備」
(6)  挪威商立恩威驗證股份有限公司台灣分公司（DNV）
認可範圍：「19.電機及光學設備」
1.7 本局簽署聯合登錄之國外驗證機構及地區範圍

	合作機構
	地區範圍

	比利時AVI
	比利時、歐洲、美洲之廠商

	英國BSI
	除台灣地區廠商外，不限制

	德國DQS
	除台灣地區廠商外，不限制

	日本JQA
	除台灣地區廠商外，不限制

	日本JET
	除台灣地區廠商外，不限制

	韓國KFQ
	除台灣地區廠商外，不限制

	泰國MSCI
	除台灣地區廠商外，不限制

	美國UL
	除台灣地區廠商外，不限制 

	新加坡PSB
	除台灣地區廠商外，不限制

	馬來西亞SIRIM
	除台灣地區廠商外，不限制

	瑞士SQS
	除台灣地區廠商外，不限制


　　　


· 有關申請本局與國外驗證機構ISO 9000聯合登錄作業說明，請逕至本局網站查詢(【http://www.bsmi.gov.tw/】【管理系統驗證-＞ISO9001/14001-＞ISO9000國際相互合作申請簡介】。)
1.8 商品驗證登錄工廠檢查作業要點

                      中華民國九十一年四月十九日經標三字第09130002610號令

一、為辦理驗證登錄符合性評鑑程序模式七之工廠檢查，特訂定本要點。
二、工廠檢查之申請人為商品之生產廠場。生產廠場不在國內時，應委任國內有住所或營業所之代理人辦理。
三、申請工廠檢查，應檢具申請書、工廠基本資料表及下列文件向標準檢驗局或其所屬分局(以下簡稱檢驗機關)辦理：
(一) 工廠位置圖。
(二) 工廠平面配置圖。
(三) 製造流程圖。
(四) 檢測方法概要。
(五) 代理國外生產廠場申請工廠檢查者，應檢附委任書及證明文件。
(六) 其他經標準檢驗局指定之文件。
前項所附文件為外文者，檢驗機關得要求申請人加附中文譯本。
四、檢驗機關受理工廠檢查申請後，經核對申請資料無誤，派員執行初次工廠檢查，必要時得聘請學者、專家會同執行。
五、工廠檢查應依下列檢查項目執行：
(一) 符合製程要求之製造設備。
(二) 符合採購規範之主要零組件及原料。
(三) 符合製程需求之製造流程。
(四) 基本檢測設備。
(五) 專業檢測人員訓練。
(六) 測試設備之校正。
(七) 檢驗與測試執行情形。
(八) 消費者服務及顧客抱怨之處理。
(九) 標準檢驗局對個別商品種類訂定之工廠檢查特定要求。
檢查人員應填具「商品驗證登錄工廠檢查紀錄」一式二份，經檢查人員及工廠代表人簽名或蓋章確認後，發給工廠代表人一份。
六、具有本局或本局認可之CNS 12680系列(ISO 9000系列)品質管理系統登錄證書者，得免檢查前點第一項第五款至第八款之項目。
七、工廠檢查紀錄有主要缺點者，判定為不符合規定；有次要缺點而仍可有效運作者，申請人應於限期內提具矯正計畫(含具體矯正措施及時程)，屆期未提出矯正計畫或矯正計畫未能有效改正缺點者，判定為不符合規定。
前項主要缺點及次要缺點判定原則如下：
(一) 主要缺點：未建立工廠管理制度或已建立而未依作業規定執行，有重大缺失，易導致生產製造作業失敗或顯著降低效果之缺點。
(二) 次要缺點：已建立工廠管理制度，並依所建立之作業規定執行，但屬不致使生產製造作業失敗或屬偶發之缺點者。
檢驗機關必要時得就第一項矯正計畫執行工廠檢查。
八、工廠檢查結果經審查符合規定者，發給工廠檢查報告。
九、檢驗機關對取得工廠檢查報告之生產廠場，應定期或不定期實施後續工廠檢查。
前項定期檢查每年至少一次，但情況特殊者得增加檢查次數。
十、後續工廠檢查時應執行取樣，查核與驗證登錄模式二原型式之一致性，必要時進行測試。
1.9 商品驗證登錄工廠檢查申請程序

一、受理地點：申請人所在地之標準檢驗局或其所屬分局(以下簡稱檢驗機關)。
二、應檢附下列文件：
(1) 商品驗證登錄工廠檢查申請書。(表AP-06)
(2) 工廠基本資料表。(表AP-07)
(3) 工廠位置圖。

(4) 工廠平面配置圖。

(5) 製造流程圖。

(6) 檢測方法概要。

(7) 代理國外生產廠場申請工廠檢查者，應檢附委任書(表AP-08)及證明文件。
(8) 其他經標準檢驗局指定之文件。

1.10 商品驗證登錄工廠檢查作業程序

中華民國九十一年九月十八日經標三字第０九一三０００七二七０號函訂定

中華民國九十一年十二月三十日經標三字第０九一三０００九六七０號函修正

1、 辦理驗證登錄符合性評鑑程序模式七之工廠檢查，依本作業程序規定辦理。
2、 申請作業
(1) 受理地點：申請人所在地之標準檢驗局或其所屬分局(以下簡稱檢驗機關)。
(2) 依商品驗證登錄工廠檢查作業要點第三點規定應檢附下列文件：
(1) 商品驗證登錄工廠檢查申請書。(表AP-06)

(2) 工廠基本資料表。(表AP-07)

(3) 工廠位置圖。

(4) 工廠平面配置圖。
(5) 製造流程圖。
(6) 檢測方法概要。
(7) 代理國外生產廠場申請工廠檢查者，應檢附委任書(表AP-08)及證明文件。
(8) 其他經標準檢驗局指定之文件。
3、 檢驗機關受理工廠檢查申請，應核對申請資料齊備後給予受理編號，並計收評鑑費。受理編號及報告號碼編碼原則如下：
FI-□□-□□-□□□-□□-□

FI                   工廠檢查代碼
第三及四碼           檢查機構代碼
第五及六碼           工廠所在地區代碼
第七、八及九碼       申請案流水號
第十及十一碼         年度別
第十二碼             序號
4、 遴派檢查作業
(一) 國內生產廠場：
工廠檢查由受理單位視擬申請驗證登錄商品類別及範圍，依單位業務分工及專業技術性質，遴派適當人員執行工廠檢查。檢查人員應具備擬申請驗證登錄商品類別之專業技術知識，熟悉相關檢驗標準及曾實際從事相關檢驗技術工作。後續工廠檢查人員之遴派作業與初次工廠檢查相同。
(二) 國外生產廠場：
本局派員赴國外生產廠場執行工廠檢查者，由受理分局將申請案轉送總局，由第六組依國內生產廠場執行工廠檢查方式辦理人員遴派作業。後續工廠檢查人員之遴派作業與初次工廠檢查相同。
(三) 外聘檢查人員由受理單位自學術界、產業界或相關公會遴選之。
5、 工廠檢查作業
(一) 檢查人員應準備與擬申請驗證登錄相關之產品資料，以便執行檢查。
(二) 檢查人員依商品驗證登錄工廠檢查作業要點第五點規定逐項評定，並填寫「商品驗證登錄工廠檢查紀錄」(表CH-03)。
(三) 後續工廠檢查時應執行驗證登錄之取樣，查核樣品與驗證登錄模式二原型式之一致性，必要時進行現場測試或送試驗室測試。

(四) 取得工廠檢查報告之生產廠場，申請增列適用商品種類時，以新申請案辦理。但製程與原核准產品相同者，經審查通過者，計收證照費後發給增列產品之工廠檢查報告。
6、 工廠檢查結果經受理檢驗機關審查符合規定者，發給工廠檢查報告(表 CE-03)並加蓋鋼印。
7、 工廠檢查之相關資料由受理單位保管，保存年限為三年。

8、 後續工廠檢查遇工廠停工、歇業或遷廠時，檢查人員應於「商品驗證登錄工廠檢查紀錄」之檢查結果註明，並副知第五組。

1.11 商品驗證電子檔文件作業要點

                                           中華民國九十一年十一月 五日經濟部標準檢驗局經標三字第○九一三○○○七四八○號令訂定發布

一、 為推動商品驗證申請作業朝向無紙化目標，加強便民服務，特訂定本要點。
二、 申請商品驗證登錄及型式認可時應檢附之型式試驗報告及相關技術文件，得以電子檔文件代替。
三、 電子檔文件應以唯讀光碟片（CD-R）方式儲存，並須以市面上一般光碟機（CD-ROM）相容之規格送件。唯讀光碟片背面需以不易抹滅方式標印申請人名稱、品名、申請號碼及投件申請日期等資料。
四、 電子檔案應包含下列內容：

（一）申請文件副本及附表資料。

（二）型式試驗報告。

（三）相關技術文件。

  
安規與電磁相容之電子檔應分別製作光碟。
五、  電子檔案以下列檔案格式製作：

（一）電子檔案包含之所有內容，應整合轉換為Adobe Acrobat 可攜式文件格式（PDF）之檔案。

（二）文件製作應以A4縱向頁面之PDF格式為原則。

（三）圖形或照片原始資料以 JPEG 為原則，照片解析度為彩色16bit， 300dpi 或800x600像素以上。
六、  PDF檔案內含之各種文件資料，應表列分類索引並編輯樹狀書籤，建立檢索之查詢功能。電子檔光碟片應另列說明文字檔 README.TXT 詳細說明送件檔案內容。
七、 送件檔案之內容如需簽名者，以電子掃瞄簽名為之。
八、 須補件者，其文件須以電子檔光碟補件，且須含原電子掃瞄簽名，存檔於補件案夾，並列說明於README.TXT檔內，其他原始送件檔案仍須附於補件光碟內一併送件。
九、 轉換為PDF格式之電子檔，需加入「安全加密」之功能，即為PDF檔案設定密碼，針對PDF文件內建安全加密的保護。瀏覽及加密程式部分以Adobe Acrobat為主。
1.12 相關書表 

申請商品驗證登錄應檢附文件（表AP-01）

List of Attachments to the Application for Registration of Product Certification
一、基本文件

Basic documents
□商品驗證登錄申請書

Application form

□申請人：
□公司登記證(影本)或□營利事業登記證(影本)或□工廠登記證(影本)

Applicant
Certificate of the Company
Certificate of the Registered Business 
Certificate of the Factory
二、符合性評鑑文件

Conformity assessment documents
□（一）模　式　一：
□1.
自行管制聲明書 

Module I

Declaration of internal-control
□2.
指定之技術文件

Designated technical documents
□（二）模式二加三：
□1.
型式試驗報告

Module II + III

Type-test report 


□2.
符合型式聲明書



Declaration of conformity-to-type

□3.
經指定之相關資料及技術文件



Designated related information and technical documents
□（三）模式二加四：
□1.
型式試驗報告

Module II + IV

Type-test report

□2.
完全品質管理系統登錄證書影本（CNS12680/ISO9000

系列，具設計、開發、生產及製造功能者）

A copy of the certificate demonstrating the compliance of the quality system with CNS12680/ISO9000 series of standards covering the scopes of design/development, production, installation and servicing


□3.
符合型式聲明書



Declaration of conformity-to-type

□4.
經指定之相關資料及技術文件



Designated related information and technical documents
□（四）模式二加五：
□1.
型式試驗報告

Module II + V

Type-test report
□2.
製程品質管理系統登錄證書影本（CNS12680/ISO9000系列，具生產及製造功能者）



A copy of the certificate demonstrating the compliance of the quality system with CNS12680/ISO9000 series of standards covering the scopes of production and installation

□3.
符合型式聲明書

Declaration of conformity-to-type
□4.
經指定之相關資料及技術文件

Designated related information and technical documents
□（五）模式二加六：
□1.
型式試驗報告

Module II + VI

Type-test report

□2.
產品品質管理系統登錄證書影本（CNS12680/ISO9000系列，具最終檢驗及測試功能者）



A copy of the certificate demonstrating the compliance of the quality system with CNS12680/ISO9000 series of standards covering the scopes of final inspection and test

□3.
符合型式聲明書

Declaration of conformity-to-type
□4.
經指定之相關資料及技術文件

Designated related information and technical documents
□（六）模式二加七：
□1.
型式試驗報告

Module II+VII

Type-test report


□2.
工廠檢查報告



Factory inspection report

□3.
符合型式聲明書

Declaration of conformity-to-type

□4.
經指定之相關資料及技術文件




Designated related information and technical documents
三、其他文件

Other documents
經標準檢驗局指定之□商品驗證登錄授權書、□原登錄證書、□樣品或 □其他相關資料。

Designated by the BSMI:
Letter of Authorization 
Original Certificate
Sample or
other information
四、備註

Remarks
1.
應繳證件必須齊備，否則恕難受理。


All necessary documents shall be presented; otherwise the application will not be accepted.
2.
無論通過與否，繳驗之文件概不退還。


Whether the application is approved or not, the documents will not be returned.[image: image9.png]
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商品驗證登錄申請書（表AP-0[image: image11.png]


2-1）

Application Form for the Registration of Product Certification
一、申請人 

Applicant

公司或營業所名稱：                                                          

Name of Company/Business
地址：                                                                      

Address
負  責  人：                      （簽章）　　統一編號：　  　      　　　　
Person in charge                                   (Signature)  　　Uniform No.                          

聯絡人：　　　　　　 電話號碼：　　　　   　　　　傳真號碼：　    　   　   
Contact person                  Telephone No. 　　　　　　　　　　　　   Fax No.

電子郵件:                                                                   

E-mail address

二[image: image12.wmf] 

、生產廠場（生產廠場若超過一家，請另外以附表AP-02-2敘述）

Factory (Where there are more than one factories, please specify by using the attached AP-02-2 form.)

廠場名稱：                                                         　　　　 

Factory name
廠    址：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　    　　　　　   　　　　   

Factory address
品管證書核發驗證機構：                                    

Quality system certificate issued by 

品管系統驗證證書編號：                                    
[image: image13.png]


Certificate No.
三、產品名稱
(1) 商品分類號列: 　　　　　       　　　　　　　　　　　
C.C.C. Code

(2) 中文名稱: 　　　　　       　　　　　　　　　　　　　
Chinese name
(3) 英文名稱: 　　　　　       　　　　　　　　　　　　　
English name
(4) 型    式: 　　　       　　　　　　　　　　　　　　　
Type

(5) 系列型式: 　　　　　       　　　　　　　　　　　　　
Series of the type
(6) 認可試驗室編號：                                     
Designated Laboratory No.
(7) 試驗報告編號：                                       
Test Report No.
四、申請類別
□（一）新申請案（申請人代碼：                          ） 
New application (code of the applicant)

□（二）變更申請案（原證書號碼：                        ）

Application for changes (Original Certificate No.)

□ 1.增列系列型式
□ 2.延展申請案
□ 3.補換發證書


Addition of series of the type
Extension of the validity period
Reissue of the certificate


□ 4.授權申請案(被授權人地址:            　　　　　 　　　　　　)
Application for authorization(Address of Designated representative)
□ 5.其他                                                    

Others

[image: image14.png]



五、應繳費用:

	收費類別
	審查費
	補換發證書費
	年費
	工廠檢查評鑑費
	其他

	金　額
	
	
	
	
	

	收款單號碼
	
	
	
	
	

	收費章
	
	
	
	
	


[image: image15.jpg]


科(課)長：                      經辦人：

自行管制聲明書（表AP-03）

Declaration of Internal-Control
本申請人切結保證經貴局審查核可之驗證登錄自行管制模式（模式一）商品，必採各項品質管理措施，並確保所同意登錄之產品於生產時符合貴局公告指定標準及相關技術規範，絕無不符本保證事項。商品資料如下：

I hereby declare that the products described below registered under the BSMI’s Registration of Product Certification Scheme by following the Internal-Control Module are subject to the necessary quality management measures, and assure that they are in conformity with the requirements of designated standards and relevant technical specifications.
一、商品分類號列：

C.C.C. Code

二、中文名稱：

Chinese name
三、英文名稱：

English name
四、型　　式：

Type
五、系列型式：

Series of the type
倘因違反本聲明書所保證之內容，本申請人願意擔負起所有相關法律責任，並負責對不符聲明之商品，於貴局通知期限內回收，逾期未能回收者，同意依商品檢驗法第六十條第一項第一款規定核處。

Where violations of this declaration occur, I agree to take the legal responsibilities and will recall non-conformity products within a given time limit.  If I further failed to recall the products in question, I agree to accept the penalties imposed in accordance with the provisions of Paragraph 1, Item 1 of Article 60 of the Commodity Inspection Act. 
此致

經濟部標準檢驗局

To: The Bureau of Standards, Metrology and Inspection, Ministry of Economic Affairs

申請人：　　　　　　　　　　　　　　　
Applicant: 

負責人：　　　　　　　　　　　　　　　（簽章）

Person in charge:
(Signature)

中　華　民　國　　　　年　　　　月　　　日

Date                                  (year)            (month)         (day)

 
符合型式聲明書（表AP-04）

Declaration of Conformity to Type
本申請人切結保證經貴局審查核可符合登錄模式之驗證登錄商品，必採各項品質管理措施，並確保所同意登錄之商品，於生產時與型式試驗報告之原型式一致。商品資料如下：

I hereby declares that the products described below registered under the BSMI’s Registration of Product Certification Scheme by following the appropriate modules are subject to the necessary quality management measures and assure that they are identical to the prototype which is the subject of the test report. 
一、商品分類號列：

C.C.C. Code

二、中文名稱：

Chinese name
三、英文名稱：

English name
四、型　　式：

Type
五、系列型式：

Series of the type
倘因違反本聲明書所保證之內容，本申請人願意擔負起所有相關法律責任，並負責對不符聲明之商品，於貴局通知期限內回收，逾期未能回收者，同意依商品檢驗法第六十條第一項第一款規定核處。

Where violations of this declaration occur, I agree to take the legal responsibilities and will recall non-conformity products within a given time limit.  If I further failed to recall the products in question, I agree to accept the penalties imposed in accordance with the provisions of Paragraph 1, Item 1 of Article 60 of the Commodity Inspection Act. 
此致

經濟部標準檢驗局

To: Bureau of Standards, Metrology and Inspection, Ministry of Economic Affairs

申請人：　　　　　　　　　　　　　　　
Applicant: 

負責人：　　　　　　　　　　　　　　　（簽章）

Person in charge:
(Signature)

中　華　民　國　　　　年　　　　月　　　日

Date                                  (year)            (month)         (day)


商品驗證登錄授權書（表AP-05）

Letter of Authorization for the Registration of Product Certification

本授權人同意將取得驗證登錄之商品                      （證書號碼：                ），依下列授權範圍，授權予被授權人辦理通關。

I (or the Applicant) hereby authorize the designated representative described below to handle related customs clearance procedures for registered products under the Registration of Product Certification Scheme (Certificate No.                ) subject to the following authorized scope.

授權範圍：授權有效期間至         年        月       日止

Authorized Scope
The validity of authorization period.
若被授權人依本授權書進口之商品，有違反商品檢驗法情事時，本授權人願承擔法律上一切責任，倘被授權人超越本授權書授權範圍進口商品時，則由被授權人自負一切法律上責任，為確保雙方責任分際，共同簽署本授權書。

If the designated representative violates the provisions of Commodity Inspection Act for behaviors specified in this letter of authorization, I agree to take the legal responsibilities.  But if the designated representative’s behavior goes beyond the scope specified in this letter of authorization, the designated representative will take the legal responsibilities thereof.  This letter of authorization is signed by the designated representative and me to distinguish the responsibilities between us. 

此致

經濟部標準檢驗局

To: The Bureau of Standards, Metrology and Inspection, Ministry of Economic Affairs

授權人：


Applicant

負責人：

（簽章）
Person in charge:

(Signature)

被授權人：



Designated representative

地址：                                                 

Address

負責人：

（簽章）
Person in charge: 

(Signature)
統一編號：


Uniform No.

聯絡人：                           電話號碼：                 

Contact person                                      Telephone No.

中　華　民　國　　　　年　　　　月　　　　日

 DATE                      (year)             (month)            (day)



商品驗證登錄補件通知書（表CH-01）

貴公司申請商品驗證登錄(受理編號:                 )，所應檢附之文件資料因部分謬誤或疏漏，請於本案通知日起一個月內速予補正。逾期不補正者，將判定為登錄條件不符，並予結案。所附資料謬誤或疏漏部分如下:

詳細補正資料請洽承辦人:                  電話:                    
此致

申請人:                                               
通訊地址:                                             



                                                            

第一聯　存查聯（技術單位留存）　　第二聯　存查聯（發證單位留存）

第三聯　通知聯（送廠商）


經濟部標準檢驗局

商品驗證不符通知書（表CH-02）

受理編號:

表列申請商品驗證登錄之型式產品經本局審查後，評定為不符合登錄之相關規定。

	產品資料

	

	評定驗證不符原因摘錄

	


此致

申請人:                                               
通訊地址:                                             
（檢驗機關）啟

年　　月　　日

經濟部標準檢驗局

商品驗證登錄證書（表CE-01）


Certificate of the Registration of Product Certification



Bureau of Standards, Metrology and Inspection, Ministry of Economic Affairs
證書號碼：                    號

Certificate No.

茲據　　　　　　　　　　　　　　　申請驗證登錄，經審查結果符合規定，准予登錄並使用檢驗標識   及識別號碼：　　　　　　。其登錄事項如下：

The application made by                                    for Registration of Product Certification has been reviewed and found to be in compliance with related regulations.  Therefore, registration is granted with the Certification Mark   and the Identification No.              .  Details of the registration are as follows:
申請人：                                     統一編號：

Applicant                                                       Uniform No.

地　址：

Address
生產廠場：

Factory

廠　址：

Factory address

產品種類名稱：

Type/ name of product
1、 商品分類號列：

C.C.C. Code

2、 中文名稱：

Chinese name
3、 英文名稱：

English name
4、 型　　式：

Type
5、 系列型式：

Series of the type
6、 依據標準：

Standards

標準檢驗局或所屬分局發證

(本證書經發證機關使用鋼印後生效)
This certificate shall be issued by the BSMI or its branches. 

(This certificate will become effective only when stamped with the BSMI seal.)

登錄日期：中華民國　　　 　    年　 　　 月　　 　 日

Registration date                            (year)         (month)        (day)

本證明書有效期限至　　　     　年　 　　 月　　 　 日

Expiration date                             (year)         (month)        (day)
發證日期：中華民國　　　     　年　 　　 月　　 　 日

Date of issue                               (year)         (month)        (day)

（註：持本證書進口時，進口人須與本證書申請人相同）
經濟部標準檢驗局

商品驗證登錄授權放行通知書（表CE-02）



Import Release Notice of Authorization for Registration of Product Certification


Bureau of Standards, Metrology and Inspection, Ministry of Economic Affairs
授權放行通知書號碼：

Import Release Notice of Authorization No. 

茲同意被授權人於       年     月      日前得進口授權人已取得驗證登錄之商品(證書號碼：　　　　　　　　)，其相關事項如下：

The BSMI hereby agrees that the person specified below is authorized to import the following products, registered under the Registration of Product Certification Scheme (Certificate No.             ) before the date of _____________.  Details of the above authorization are described below.

被授權人：

Person being authorized

地址：

Address

統一編號：

Uniform No.

商品種類名稱

Type/name of the product
一、
商品分類號列：


C.C.C. Code

二、
中文名稱：


Chinese name
三、
英文名稱：


English name
四、
型　　式：


Type
五、
系列型式：


Series of the type
標準檢驗局或所屬分局核發

(本通知書必須加蓋鋼印後生效)

This notice shall be issued by the BSMI or its branches. 

(This notice will become effective only when stamped with the BSMI seal.)

填發日期：中華民國　　　 　年　 　　月　　 　日

Date of issue                               (year)         (month)        (day)

驗證登錄證書號碼編碼原則（表RE-01）

Certificate Coding of the Registration of Product Certification Scheme

1、 驗證登錄證書號碼共十四碼(與申請書之受理編號相同)。

The Certificate of the Registration of Product Certification is numbered in fourteen digits. (The certificate number is identical to the application number in the application form.)

2、 驗證登錄證書號碼編碼範例如下:

One example for coding of the certificate number is shown below:


CI
3
A
1
06
001
001
7


(a)
(b)
(c)
(d)
(e)
(f)
(g)
(h)

編號(a)：與海關協定之電子公文交換之代碼。

Code (a): official electronic document exchanging code agreed by the customs.
編號(b)：表轄區代碼。3表第六組、1表花蓮分局、2表基隆分局、4表新竹分局、5表台中分局、6表台南分局、7表高雄分局

Code (b): Jurisdiction area code, 3 representing the Sixth Department, 1 representing Hualien Branch Office, 2 representing Keelung Branch Office, 4 representing Hsinchu Branch Office, 5 representing Taichung Branch Office, 6 representing Tainan Branch Office, and 7 representing Kaohsiung Branch Office.

編號(b)(c)(f)之組合：表申請人代碼

Code (b) (c) (f): applicant code.

編號(d)：表91年度。

Code (d): the year of 2002

編號(e)：06表新修正之商品驗證登錄辦法（以下簡稱本辦法）發布後取得驗證登錄之商品（註:目前與海關傳送EDI資料協定中，使用 01表進口免驗商品、02表國貨復運進口商品、03表本辦法發布前取得驗證登錄之商品）。

Code (e): 06 representing products certified and registered under the revised Regulations Governing Registration of Product Certification (Note: In the agreement with the customs for transmitting EDI information, code 01 represents products or commodities exempted from import inspection, code 02 represents the transportation of domestically manufactured products back to Taiwan after they are exported, and code 03 represents products certified and registered under the old Registration of Product Certification Scheme.)

編號(g) :表型式案件代碼。

Code (g): Product type code.

編號(h) :表海關用檢查碼。

Code (h): Customs check code.

商品驗證登錄識別號碼:

Registration number of product certification:
一、商品驗證登錄識別號碼共六碼，其編碼原則由字軌「R」與編號(b)、(c)、(f)（即申請人代碼）之組合而成。

Registration number of product certification is made in 6 digits, a combination of the alphabet R and the codes (b), (c), (f) of the certificate number.
二、商品驗證登錄識別號碼範例:

One example of the registration number is shown below:

R
3
A
001
字軌
申請人代碼


(b)
(c)
(f)


驗證登錄商品檢驗標識圖式繪製方法（表RE-02）

Method of Drawing Certification Mark and Registration Number
一、依商品檢驗標識使用辦法規定辦理。

This drawing is regulated according to the Regulations Governing Commodity Inspection Mark.
(一)檢驗標識圖示繪製方式:

Drawing Method of the Certification Mark:


(二)不予指定固定尺寸，但應以適當(方格子)比例大小標印於產品本體上。

There is no size restriction on the Mark, but the Mark shall be affixed to the body of the product in appropriate proportion (please see mark in grid).
(三)由報驗義務人自行印製之驗證登錄商品檢驗標識，應使用不易變質之材質製作，內容清晰可辨且不易磨滅，並以永久固定方式標示。

The obligatory inspection applicant shall use non-degenerate materials to print/produce the certification mark, which shall be affixed to each product in a visible, legible, indelible and immovable manner. 

(四)商品之其他標示不得與驗證登錄商品檢驗標識混淆，或使消費者不易辨別商品檢驗標識。

The affixing of other markings on the product, which are likely to mislead or confuse the consumers or the third parties, shall be prohibited.

(五)驗證登錄商品檢驗標識應標示於商品本體。但商品本體太小無法標示時，得依下列方式標示之：

The Certification Marking along with the registration number must be affixed to the body of the product. However, if the product is too small to accommodate the Mark, the Certification Mark along with the registration number shall be affixed in accordance with the following ways.

１具有包裝者，於最小單位包裝標示之。

If the product has its packaging, it shall be affixed to its smallest package.

２無包裝或其包裝不適宜標示者，以繫掛方式標示之。

If the product has no packaging or it is not appropriate to affix the Mark on the packaging, it may be attached to the product by hang tags. 

３包裝標示或繫掛均不適宜者，置放於包裝內。

If the ways of affixing to the packaging and hang tags are not appropriate, it shall be put inside the packaging. 

４以其他經標準檢驗局核准之方式標示之。

Other ways approved by the BSMI.

前項標識，應標示於商品明顯處，使消費者於購買或使用時能清楚識

別。

The Certification Mark should be affixed at a conspicuous location on the product in order for the consumers to identify it when they buy and/or use the product. 

二、商品檢驗標識圖式及識別號碼製作範例:

Examples of Certification Mark and the registration number are shown as follows.



驗證登錄授權放行通知書號碼之編碼原則（表RE-03）

Authorization Coding for the Import Release Notice of Authorization for 

Registration of Product Certification

一、驗證登錄授權放行通知書號碼共十四碼。

The import release notice of authorization number has fourteen digits.

二、授權放行通知書號碼之編碼範例如下:

One example for coding of the authorization number of the import release notice of authorization is shown below:


CI
3
A
1
07
001
001
1


(a)
(b)
(c)
(d)
(e)
(f)
(g)
(h)

編號(a)：與海關協定之電子公文交換之代碼。

Code (a): official electronic document exchanging code agreed by the customs.
編號(b)：表轄區代碼。（3表第六組、1表花蓮分局、2表基隆分局、4表新竹分局、5表台中分局、6表台南分局、7表高雄分局）

Code (b): Jurisdiction area code.  (3 representing the Sixth Department, 1 representing Hualien Branch Office, 2 representing Keelung Branch Office, 4 representing Hsinchu Branch Office, 5 representing Taichung Branch Office, 6 representing Tainan Branch Office, and 7 representing Kaohsiung Branch Office.)

編號(b)(c)(f)之組合：表原證書之申請人代碼。

Code (b) (c) (f): applicant code.

編號(d)：授權案件序號。（首次授權之號碼為1，以此類推，第十次授權之號碼為0，並可編至英文字母Z）

Code (d): the serial number of authorized application (the number is be assigned beginning from 1 to 0 and followed by alphabets from A to Z).

編號(e)：07表驗證登錄授權之商品。註:與海關傳送EDI之資料協定，使用01表進口免驗商品、02表國貨復運進口商品、03表本辦法發布前取得驗證登錄之商品及06表本辦法發布後取得驗證登錄之商品）

Code (e): 07 representing authorization issued to certified and registered products under the Registration of Product Certification Scheme. (Note: In the agreement with the customs for transmitting EDI information, code 01 represents products or commodities exempted from import inspection, code 02 represents the transportation of domestically manufactured products back to Taiwan after they are exported, code 03 represents products certified and registered under the old Registration of Product Certification Scheme and code 06 represents products certified and registered products under the revised Registration of Product Certification Scheme.)

編號(g) :表原證書之型式案件代碼。

Code (g): Product type code of the original certificate.

編號(h) :表海關用檢查碼。

Code (h): Customs check code
三、「授權放行通知書號碼」與「驗證登錄證書號碼」編碼原則之比較：

The comparison between “Authorization coding” and “Certificate Coding” is as follows:

(一)兩種號碼之編碼原則僅編號(d)、(e)之定義不同。

There are only the definitions of code (d) and (e) are different from the two kinds of coding.  

(二)「授權放行通知書號碼」之編號(d)為授權案件序號；「驗證登錄證書號碼」之編號(d)為年度碼。

Code (d) of the authorization coding is “the serial number” but that of the certificate coding is “the year.”
(三)「授權放行通知書號碼」之編號(e)07表驗證登錄授權之商品；「驗證登錄證書號碼」之編號(e) 03表本辦法發布前取得驗證登錄之商品及06表本辦法發布後取得驗證登錄之商品。

Code (e) of the authorization coding is “07,” representing authorization issued to certified and registered products under the Registration of Product Certification Scheme,” but that of the certificate coding is “03,” representing products certified and registered under the old Registration of Product Certification Scheme, or “06,”representing products certified and registered products under the revised Registration of Product Certification Scheme.
 
商品驗證登錄移轉登錄同意書

Transfer Agreement for the Registration of Product Certification

本驗證登錄名義人同意將取得之商品驗證登錄證書（證書號碼：                     ），於證書有效期間內移轉於申請人（即受讓人）。

I (or the Transferrer), a registrant under the Registration of Product Certification Scheme, hereby agree to transfer the Certificate of the Registration of Product Certification (Certificate number：　　　　　　）to the applicant (or the Transferee) specified below in the validity period of the Certificate.

若申請人（即受讓人）依本同意書取得新商品驗證登錄證書並進口該驗證登錄商品，有違反商品檢驗法情事時，本申請人願承擔法律上一切責任。

If the applicant (or the Transferee) importing the certified and registered products specified in the Certificate of the Registration of Product Certification based on this Transfer Agreement violates the provisions of Commodity Inspection Act, this applicant agrees to take the legal responsibilities. 

此致

經濟部標準檢驗局

To: The Bureau of Standards, Metrology and Inspection, Ministry of Economic Affairs

原驗證登錄名義人（讓與人）：　　　　　　　　　 　　　　
The Registrant (or the Transferrer)

負 責 人：　　　　　　　　　　  　　　　　（簽章）
Person in charge　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 　　(Signature)

地　　址：                                        

Address

申請人（受讓人）：                                  

The Applicant(or the Transferee)
負 責 人：                                  (簽章) 
Person in charge                                               (Signature)
地　　址：                                        

Address

電　　話：                統一編號：              

Telephone No.                            Uniform No.
中　華　民　國　　　年　　　　月　　　　日

 DATE                   (year)             (month)            (day)
品質管理驗證機構認可申請書

Application Form for Quality Management System Certification Bodies to be recognized by the Bureau of Standards, Metrology and Inspection
1.
基本資料：


Basic Information:

申請機構名稱（中文）：

Applicant Organization 


(in English):

地 址：


Address:

電 話：



Telephone:


傳 真：



Fax:


聯　絡　人：



Contact Person:

電 話：



Telephone:

傳　　　真：



Fax:

電子郵件信箱：



E-mail Address:

代理人（中文）：

​​​​​​​​​​​​​​​​​

Agent (in English):


電
話：



Telephone:

傳 真：



Fax no:

電子郵件信箱：



E-mail Address:

日期：


年

月

日

Date:(yy/mm/dd):

負 責 人：



Name and Title of Head of Organization: 

機構負責人簽章：



Signature of Head of Organization:

包含於申請認可範圍內之其他地址：

Other branches included in the application scope:

□ 無(no)
□ 有(yes)
請詳填下列資料 (Please specify below and attach additional sheet if required.)
	部門/單位名稱

Name of Department/Unit
	業務項目

Scope of Operation
	地　址

Address

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


2.
申請認可範圍(請於下表勾註)：


Application scope:














(Please check the appropriate boxes.)

□01
農業、漁業
□11
藥品


Agriculture, fishing

Pharmaceuticals
□02
礦業、採石業
□12
橡膠及塑膠製品


Mining and quarrying

Rubber and plastic products

□03
食品、飲料、煙草
□13
非金屬礦物製品


Food products, beverages and tobacco

Non-metallic mineral products
□04
紡織及紡織製品
□14
水泥、混凝土、石灰、石膏


Textiles and textile products

Concrete, cement, lime, plaster
□05
皮革及其製品
□15
基礎金屬及加工金屬製品


Leather and leather products

Basic and fabricated metals 
□06
木材及其製品
□16
機械及設備


Wood and wood prod

Machinery and equipment
□07
紙漿、紙及紙製品
□17
電機及光學設備


Pulp, paper and paper products

Electrical and optical equipment

□08
焦炭及石油煉製品之製造
□18
造船業


Manufacture of coke and refined

Shipbuilding


Petroleum products

□09
核燃料
□19
航太工業


Nuclear fuel

Aerospace
□10
化學品、化學製品及纖維
□20
其他製造業


Chemicals, chemical products and fibers

Other Manufacturing
3.
申請性質（請勾選）:


Application Status: 

(Please check the appropriate box.)

□
新申請案


New application
□
延展申請


Application for extension of the validity period
□
認可範圍增加或減少


Increase or reduction of recognized scope
□
其他                                    


Other (please specify)

4.
檢附文件（請勾選）:


List of Attachments: 

(Please check appropriate box)

□ 
中華民國認證委員會核發之認證證書影本。


A copy of an accreditation certificate issued by Chinese National Accreditation Board of Taiwan.

□
簽署國際認證論壇（IAF）或太平洋認證合作組織（PAC）之多邊承認協議認
證機構核發之認證證書影本。


A copy of an accreditation certificate issued by accreditation bodies that are members of the Multilateral Recognition Arrangements of the International Accreditation Forum or the Pacific Accreditation Forum.  Branches located in other countries must be accredited in the respective countries. Documentation of such must be provided with the application.

備註：
Notes: 

1. 申請認可之品質管理驗證機構（以下簡稱申請者），應具備下列資格之一：
Applicant certification bodies (CB) shall meet one of the following requirements:

1.1. 取得中華民國認證委員會認證；

Being accredited by the Chinese National Accreditation Board of Taiwan; or
1.2. 取得當地國認證機構之認證，且該認證機構必須已簽署國際認證論（International Accreditation Forum, Inc.）或太平洋認證合作組織（Pacific Accreditation Cooperation）之多邊承認協定。前項第二款當地國無認證機構或已有認證機構而尚未簽署國際認證論壇或太平洋認證合作組織之多邊承認協定者，得經由第三國已簽署任一該等協定之認證機構認證；但當地國認證機構嗣後簽署前述多邊承認協定者，申請者須於一年內取得該認證機構之認證。
Being accredited by an accreditation body that is located in the same country as the applicant CB and is a member of the Multilateral Recognition Arrangements (MLA) of the International Accreditation Forum, Inc. (IAF) or the Pacific Accreditation Cooperation (PAC). If there is no accreditation body in the applicant CB’s country, or if the accreditation body located in the applicant CB’s country has not yet become a member of the IAF MLA or PAC MLA, the accreditation can be obtained from other IAF MLA or PAC MLA member accreditation bodies located in other countries.  When the accreditation body located in applicant CB’s country becomes a member of the IAF MLA or PAC MLA, the applicant CB is required to obtain accreditation from this accreditation body within one year in order to maintain its recognition by the BSMI.
2. 申請認可範圍以實施商品驗證登錄且經前點認證機構認證之範圍為限。
The scope that the applicant CB seeks recognition shall be limited to those covered in the Registration of Product Certification (RPC) Scheme and also accredited by the accreditation bodies.

3. 申請中或已認可之驗證機構，本局得視需要要求提供相關資料，必要時並得派員前往查核，該驗證機構不得規避、妨礙或拒絕。查核所需之旅費由認可之驗證機構負擔。

The BSMI may request applicant CB or CB recognized by the BSMI to provide related documents or may dispatch its staff to conduct checks of the CBs, where necessary.  CBs shall not evade, impede or deny such requests of checks.  Expensed incurred during such checks shall be covered by the CBs.
4. 經認可之驗證機構，其認證範圍被減列且影響認可範圍時，應於三個月內檢具申請書向本局申請變更。

CBs recognized by the BSMI shall apply to the BSMI for changes to the scope of  recognition within three months of their scope of accreditation being reduced and the scope of recognition is affected.

5. 經認可之驗證機構於執行驗證登錄廠商例行追查作業時，應確實稽核其品質管理系統，以：
When performing surveillance visits to the certified organizations of which products are registered under the RPC Scheme, CBs recognized by the BSMI shall audit the quality management systems of these organizations in order to:

5.1. 確保該等廠商持續符合ISO 9000標準之要求；
Ensure that the quality management systems of these organizations comply with the requirements of ISO 9000.

5.2. 確保該等廠商持有取得驗證登錄商品之最新版次的適用法規、法令及檢驗標準；
Ensure that these organizations maintain the most up-to-date versions of regulations and inspection standards pertaining to their registered products.

5.3  確保該等廠商已依取得驗證登錄商品之檢驗標準建立適切的檢驗計畫加以執行；並提供適當的資源使品質管理系統持續有效運作。前項追查作業，認可之驗證機構須填具「驗證登錄廠場評鑑/追查查檢表」，並依轄區別將該查檢表送本局或轄區分局歸檔備查。

Ensure that these organizations establish adequate inspection plans for the registered products in accordance with inspection standards and devote adequate resources to be certain of continuous compliance of their quality management systems with the requirements. CBs recognized by the BSMI shall conduct surveillance visits in accordance with the “Checklist for Assessment/Surveillance of RPC Registered Organizations” and send the completed checklist to the BSMI.
6. 憑認可驗證機構所核發ISO 9000驗證證書，取得本局商品驗證登錄之廠商，其證書登載事項有所異動時（含增列、減列、註銷），認可之驗證機構應主動通知本局。

CBs recognized by the BSMI shall inform the BSMI of changes to the certificates of RPC registered organizations, including the increase or reduction in the scope of certification.

7. 經認可之驗證機構有下列情形時，本局得廢止或撤銷其全部或部分之認可：
The BSMI shall revoke or rescind all or part of the recognition granted to CBs under any of the following circumstances:

7.1. 認證證書被撤銷或註銷者；

The accreditation certificate of the CB being revoked or cancelled;
7.2. 認證範圍被減列者；

The accredited scope of the CB is reduced;

7.3. 違反前述第三點至第六點規定者；

Failure of the CB to meet the requirements mentioned in items 3 to 6; or

7.4. 虛偽不實之情事者。

Any fraudulent actions are discovered.
品質管理驗證機構認可委任書

Letter of Authorization for Quality Management System Certification Bodies 
Applying for Recognition by the Bureau of Standards, Metrology and Inspection

茲委任


 代理本驗證機構申請品質管理驗證機構認可相關事宜。
We herewith authorize 
                                to apply for recognition by the Bureau of Standards, Metrology and Inspection.
委任人Authorized by
驗證機構名稱：



Certification Body:

負責人：



Person in Charge:

簽章：


Signature:

地址：


Address:

電話：

傳真：

Telephone:

Fax:

電子郵件信箱：




E-mail Address:

代理人Agent
營業所名稱：




Name:

營業所地址：



Address:

負責人：




Person in Charge:

簽章：



Signature:

電話：

傳真：

Telephone:

Fax:

電子郵件信箱：




E-mail Address:

日期：


年

月

日

Date:(yy/mm/dd):

驗證登錄廠場評鑑、追查查檢表(ISO9000)

(認可驗證機構名稱)

	驗證登錄廠場
	□評鑑
	查檢表

	
	□追查
	

	受稽核廠場
	
	稽核日期
	

	該廠場或其所屬驗證登錄申請人取得之商品驗證登錄識別號碼
	

	稽核項目
	觀察紀錄
	稽核結果

	1.取得驗證登錄之製造工廠(以下簡稱該廠)是否持續符合ISO 9000系列標準之要求？


	
	□是

□否

	2.該廠取得驗證登錄之商品（商品名稱：

                                 ）是否依規定使用最新版次的適用法規、法令及驗證登錄證書上記載版次之檢驗標準？
	
	□是

□否

	3.該廠是否已依第2項之檢驗標準建立適切的檢驗計畫加以執行；及提供適當的資源使品質管理系統持續有效運作，並維持後續生產產品品質與原登錄產品標準內容相符合？


	
	□是

□否

	4.該廠是否無最近半年內之驗證登錄產品產製或品質管理紀錄？


	
	□是

□否

	5.該廠是否正確使用並依規定標示驗證標識及登錄識別號碼?


	
	□是

□否


稽核者：　　　　　　　　　　　　　受稽核廠場代表：

（簽章）　　　　　　　　　　　　　　（簽章）
標準檢驗局

商品驗證登錄工廠檢查申請書（表AP-06）

Application of Factory Inspection for Registration of Product Certification

一、生產廠場

  Factory

 生產國別：                              

  Country of origin

 生產廠場：                                                            

  Name  

 廠    址：                                                            

  Address 

 負 責 人：                                           (簽章)

  Person in charge                                                                  Signature

 電話號碼：                   傳真號碼：                   

  Telephone no.                                Fax no.

二、代理人

   Agent

 名稱：                                                              

  Name

 地址：                                                                 

  Address

 電話號碼：                        傳真號碼：
  Telephone no.                                         Fax no.                                               

3、 適用商品種類：

  Product category                                                                                        

4、 案件聯絡人

  Contact person

  姓名：               電話號碼：               傳真號碼：           

   Name                           Telephone no.                          Fax no.

申請(代理)人：                                          (簽章)     

  Applicant                                                                                         Signature

申 請 日 期：                   
Date of signature

標準檢驗局
商品驗證登錄工廠基本資料表（表AP-07）

Fundamental Information of Factory for the Registration of Product Certification

生產廠場：                                             

Name of factory

廠    址：                                             

Address

員 工 數：                                             

Number of employee

適用商品種類：
Product category      
主要原料及零組件：

Primary materials and parts
主要製造設備：
Primary manufacturing facilities
檢測設備：
Inspection facilities
標準檢驗局

商品驗證登錄工廠檢查委任書（表AP-08）

Letter of Authorization for Application of Factory Inspection for the Registration of Product Certification

茲委任










代理

We herewith authorize                                                     with the 

本廠場申請工廠檢查相關事宜。

Responsibility for application of Factory Inspection.

適用商品種類：

Product  category

委任人       生產廠場：                                       (簽章)
Authorized by        Name of factory  








(signature)

地    址：                                        

 Address

        負 責 人：                                       (簽章)
             Person in charge









 signature)

代理人      名    稱：                                     (簽章)
Agent               Name







             (signature)

        地     址：                                     

             Address

聯  絡 人：                                     

Contact person

電     話：                                     

Telephone no.

日期：













Date
	標準檢驗局

商品驗證登錄工廠檢查紀錄（表CH-03）

Record of Factory Inspection for Registration of Product Certification

	受理編號：                                     檢查日期：  年  月  日   

Application no.                                       Date of Inspection         

生產廠場：                                                       

Factory name

廠   址：                                                        

Factory address

適用商品種類：
Product category

一、檢查項目及檢查結果：

the items for checking and the results

	檢查項目

the items for checking
	觀察紀錄

record for the inspector
	缺點評定

results of evaluation

	1.符合製程要求之製造設備

Manufacturing equipment which meet the production needs
	
	主要

major NC
	次要

minor NC
	無

no NC

	
	
	
	
	

	2.符合採購規範之主要零組件及原料

Main components and material which comply with the requirements of the purchasing specifications
	
	主要

major NC
	次要

minor NC
	無

no NC

	
	
	
	
	

	3.符合製程需求之製造流程

Products process which meet the production needs
	
	主要

major NC
	次要

minor NC
	無

no NC

	
	
	
	
	

	4.基本檢測設備

The essential equipment for inspecting/testing products
	
	主要

major NC
	次要

minor NC
	無

no NC

	
	
	
	
	

	5.專業檢測人員訓練

The training programme for professional inspection personnel
	
	主要

major NC
	次要

minor NC
	無

no NC

	
	
	
	
	

	6.測試設備之校正

Status of calibration for the inspection / testing equipment
	
	主要

major NC
	次要

minor NC
	無

no NC

	
	
	
	
	

	7.檢驗與測試執行情形

Status of implementation for the inspection / testing procedures
	
	主要

major NC
	次要

minor NC
	無

no NC

	
	
	
	
	

	8.消費者服務及顧客抱怨之處理

The procedures for service to consumers and dealing with the complaint from clients
	
	主要

major NC
	次要

minor NC
	無

no NC

	
	
	
	
	

	9.「商品驗證登錄工廠檢查作業要點」第五點第一項第九款之特定要求

The particular items specified by Paragraph 1(9) of Point 5 of the Operation Guidelines for the Factory Inspection Programme in Registration of Product Certification Scheme
	         無 (Non Applicable)
       如附：                  

       please see the attachment.


註：具有本局或本局認可之ISO品質管理系統登錄證書者，得免檢查第5至8項。

Note: When the manufacturer has established the CNS 12680 / ISO 9000 series quality management system and had the registration certificate that are granted or issued by BSMI, the manufacturer will be exempted from the checking requirements stated as the item 5 to 8 in the preceding point.
工廠代表人部門：                                                     

Department for the representative:

工廠代表人職稱：                                                     

Position for the representative:

工廠代表人簽名：                                                     

Signature for the representative:

二、綜合評定及建議：

Overall evaluation and suggestions

本次   初次工廠檢查   再次工廠檢查   後續工廠檢查作業發現：

During the implementation for the initial factory inspection / the factory re-inspection / this surveillance for factory inspection, the inspector has sampled and found:
主要缺點       個，   建議不核發工廠檢查報告。

        major non-conformities.  The inspector found that the factory has not complied with the Bureau's requirements.  The inspector will not propose the Bureau to issue the Factory Inspection report.

次要缺點       個，   建議工廠應於     日內提具矯正計畫(含具體矯正
措施及時程)。

        minor non-conformities.  The factory has to issue the corrective action plan and anticipated date of completion within          days.
□初次工廠檢查作業：

According to the results for the initial factory inspection:
 1.□ 建議核發工廠檢查報告。

 the inspector proposes the issuance of the Factory Inspection report.

 2.□ 建議於工廠提出矯正計畫後，核發工廠檢查報告。

he inspector proposes the issuance of the Factory Inspection report after the submission of corrective action plan and anticipated date of completion.

3.□ 建議於工廠提出矯正計畫並改正完成後，就矯正計畫再次執行工廠檢查。

the inspector proposes the re-arrangement for the factory inspection after the corrective plan is issued and completed.
□再次工廠檢查作業：

According to the results for the factory re-inspection:
 1.□ 已依矯正計畫改正，建議核發工廠檢查報告。

the factory has effectively completed the corrective plan.  The inspector proposes the issuance of the Factory Inspection report.

 2.□ 未依矯正計畫改正，建議不發工廠檢查報告。

the factory has not yet completed the corrective plan.  The inspector does not propose the issuance of the Factory Inspection report.

□後續工廠檢查作業：

According to the results for the surveillance of factory inspection:
 1.□ 建議核發工廠檢查報告。

 the inspector proposes the issuance of the Factory Inspection report.

 2.□ 建議於工廠提出矯正計畫後，核發工廠檢查報告。

the inspector proposes the issuance of the Factory Inspection report after the submission of corrective action plan and anticipated date of completion.

 3.□ 建議於工廠提出矯正計畫並改正完成後，就矯正計畫再次執行工廠檢查。

the inspector proposes the re-arrangement for the factory inspection after the corrective plan is issued and completed.
檢查人員簽名：                                                     

Signature of inspector
初審：                                                   

Review Results and signature for reviewer
複審：                                                   

Re-review Results and signature for re-reviewer
核定：                                                   

Permission of the results for this Factory Inspection

	標準檢驗局

商品驗證登錄工廠檢查報告（表CE-03）
Report of Factory Inspection for the Registration of Product Certification

	報告號碼：

生產廠場：
Name of factory

廠址：

Address

檢查結果核定：符合規定

Summary of Results for Factory Inspection:

The operation and processes within the above-mentioned factory have shown the conformance to the requirements regulated by the BSMI.
適用商品種類：

 Product  category

(經濟部標準檢驗局局戳並加蓋鋼印)

  Official stamp of the BSMI, MOEA

                                   日期：                    

                            Date of issue


1.13 商品驗證登錄「符合性評鑑程序」之七種模式示意圖



1.14 商品驗證登錄作業流程圖







第二部分 機電類商品實施驗證登錄品目檢驗規定明細表

2.1 經濟部公告--汽車用兒童保護裝置商品
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汽車用兒童保護裝置商品實施輸入及國內產製商品檢驗明細表

	商品分類號列
	品  名
	檢驗

方式
	檢驗標準
	符合性評鑑

程 序 模 式
	型式試驗

受理地點
	開始實

施日期
	驗證登錄

受理地點
	驗證登錄

審查期限
	檢驗範圍

	9401.20.00.00.3
	機動車輛用之座物﹝限檢驗國家標準11497汽車用兒童保護裝置規定之幼童用座椅及學童用座椅﹞
	驗證

登錄
	國家標準11497汽車用兒童保護裝置規定之檢驗項目(耐光性除外)
	模式二加三(型式試驗模式加符合型式聲明模式)
	經濟部標準檢驗局認可試驗室
	民國九

十一年

六月一

日
	申請人應依轄區別向經濟部標準檢驗局或所屬分局申請
	十四工作天天（以備齊相關資料日期起算，另抽測樣品者加計十四工作天）
	C02

	6307.90.90.00.0C
	其他製成之紡織品﹝限檢驗國家標準11497汽車用兒童保護裝置規定之嬰兒用臥床﹞
	同右
	同右
	同右
	同右
	同右
	同右
	同右
	同右

	備註：

1、 檢驗依據：「商品檢驗法」第三條。

2、 表列汽車用兒童保護裝置係指利用車上之安全帶，將兒童或坐或臥予以拘束或定位而加裝於座位上使用之嬰兒用臥床、幼童用座椅及學童用座椅。

	三、表列符合性評鑑程序模式係依據「商品驗證登錄辦法」第三條規定實施。

	四、申請驗證登錄所檢具之型式試驗報告，以其申請認可前一年內由經濟部標準檢驗局認可試驗室所核發者為限。

	五、表內商品驗證登錄證書有效期限為三年，但於開始實施日期前取得驗證登錄者，證書有效期限為自發證日起至九十四年五月三十一日。

	六、本次商品驗證登錄之檢驗標準以本公告日期為止之最新版次為準，若有標準新修訂版次，則由經濟部另行訂定實施日期。

	七、型式試驗費：依受理試驗單位收費規定收取。

八、商品驗證登錄之費用依「商品檢驗規費收費辦法」計收審查費、登記費、證照費。

	九、取得驗證登錄之商品，經標印驗證登錄之商品檢驗標識後，得逕行運出廠場或輸入。


2.2 經濟部公告--應施檢驗機械類商品
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應施檢驗機械類商品品目檢驗規定明細表

	商品分類號列
	品名
	逐批檢驗與驗證登錄之檢驗標準
	驗證登錄符合性評鑑程序模式

	4418.20.00.00.4
	木製門及門框及門檻﹝檢驗範圍限建築用防火門高3公尺乘寬3公尺以下﹞(包含玻璃製建築用防火門)
	CNS 11227
	模式二加三

	6815.99.90.00.6B
	其他石製品及礦物製品﹝檢驗範圍限建築用防火門高3公尺乘寬3公尺以下﹞(包含玻璃製建築用防火門)
	CNS 11227
	模式二加三

	7308.30.00.00.9
	鋼鐵製門、窗及其框架及門檻﹝檢驗範圍限建築用防火門高3公尺乘寬3公尺以下﹞(包含玻璃製建築用防火門)
	CNS 11227
	模式二加三

	7419.99.90.00.4
	其它銅製品﹝檢驗範圍限建築用防火門高3公尺乘寬3公尺以下﹞(包含玻璃製建築用防火門)
	CNS 11227
	模式二加三

	7610.10.00.00.6
	鋁製門、窗及其框架及門檻﹝檢驗範圍限建築用防火門高3公尺乘寬3公尺以下﹞(包含玻璃製建築用防火門)
	CNS 11227
	模式二加三

	7213.10.00.00.7
	熱軋之鐵或非合金鋼條及桿，含壓痕、加肋形、溝槽形或其他軋製過程時變形者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7213.91.20.00.5
	熱軋之鐵或非合金鋼條及桿，圓橫斷面直徑小於十四公厘，以重量計含碳量0.25%及以上，但小於0.6%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7214.20.00.00.4
	其他鐵或非合金鋼條及桿，含壓痕、加肋形、溝槽形或其他軋製過程時變形或再旋扭者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7214.99.10.10.6
	其他鐵或非合金鋼條及桿，圓橫斷面且直徑小於十四公厘，以重量計含碳量小於0.25%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7214.99.10.20.4
	其他鐵或非合金鋼條及桿，圓橫斷面且直徑十四公厘及以上但小於四十二公厘，以重量計含碳量小於0.25%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7214.99.10.30.2
	其他鐵或非合金鋼條及桿，圓橫斷面且直徑四十二公厘及以上但小於七十公厘，以重量計含碳量小於0.25%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7214.99.10.40.0
	其他鐵或非合金鋼條及桿，圓橫斷面且直徑七十公厘及以上，以重量計含碳量小於0.25%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7214.99.20.10.4
	其他鐵或非合金鋼條及桿，圓橫斷面且直徑小於十四公厘，以重量計含碳量0.25%及以上，但小於0.6%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7214.99.20.20.2
	其他鐵或非合金鋼條及桿，圓橫斷面且直徑十四公厘及以上但小於四十二公厘，以重量計含碳量0.25%及以上，但小於0.6%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7214.99.20.30.0
	其他鐵或非合金鋼條及桿，圓橫斷面且直徑四十二公厘及以上但小於七十公厘，以重量計含碳量0.25%及以上，但小於0.6%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7214.99.20.40.8
	其他鐵或非合金鋼條及桿，圓橫斷面且直徑七十公厘及以上，以重量計含碳量0.25%及以上，但小於0.6%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 2473、3300、3828、3892、479、560、8279、9552
	模式二加四或五或七

	7215.50.10.00.4
	其他鐵或非合金鋼條及桿，冷成形或冷光製後未進一步加工，以重量計含碳量小於0.25%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 3300、479、560、9552
	模式二加四或五或七

	7215.50.20.00.2
	其他鐵或非合金鋼條及桿，冷成形或冷光製後未進一步加工，以重量計含碳量0.25%及以上，但小於0.6%者﹝限檢驗建築用鋼筋﹞
	CNS 3300、479、560、9552
	模式二加四或五或七

	7323.91.00.00.6
	非搪瓷鑄鐵製餐桌、廚房或其他家用物品及其零件﹝限檢驗內容積10公升以下之家庭用壓力快鍋﹞
	CNS 12574
	模式二加三

	7323.92.00.00.5
	搪瓷鑄鐵餐桌、廚房或其他家用物品及其零件﹝限檢驗內容積10公升以下之家庭用壓力快鍋﹞
	CNS 12574
	模式二加三

	7323.93.00.00.4
	不銹鋼製餐桌、廚房或其他家用物品及其零件﹝限檢驗內容積10公升以下之家庭用壓力快鍋﹞
	CNS 12574
	模式二加三

	7323.94.00.00.3
	搪瓷鋼鐵製餐桌、廚房或其他家用物品及其零件﹝限檢驗內容積10公升以下之家庭用壓力快鍋﹞
	CNS 12574
	模式二加三

	7323.99.00.00.8
	其他鋼鐵製餐桌、廚房或其他家用物品及其零件﹝限檢驗內容積10公升以下之家庭用壓力快鍋﹞
	CNS 12574
	模式二加三

	7418.19.00.00.1
	銅製餐桌、廚房或其他家用物品及其零件﹝限檢驗內容積10公升以下之家庭用壓力快鍋﹞
	CNS 12574
	模式二加三

	7615.19.00.00.2
	鋁製餐桌、廚房或其他家用物品及其零件﹝限檢驗內容積10公升以下之家庭用壓力快鍋﹞
	CNS 12574
	模式二加三

	8547.90.10.00.3
	具有絕緣材料襯裡之卑金屬導管﹝限檢驗電線用鋼管﹞
	CNS 2607
	模式二加三

	8425.42.00.10.9
	車用輕便液壓千斤頂
	CNS 4074、5432、5433
	模式二加四或五或七

	8425.49.00.10.2
	其他車用輕便千斤頂﹝限檢驗車用輕便螺旋千斤頂﹞
	CNS 4076
	模式二加四或五或七

	7311.00.00.00.0C
	液化石油氣汽車燃氣系統容器﹝含附件﹞
	CNS 13181
	模式二加三

	8409.91.90.10.0
	液化瓦斯汽化器﹝限檢驗液化石油氣汽車燃氣系統氣化器﹞
	CNS 13181
	模式二加三

	8481.30.00.00.6D
	液化石油氣汽車燃氣系統加氣接頭﹝具備止回閥﹞
	CNS 13181
	模式二加三

	8481.30.00.00.6E
	液化石油氣汽車燃氣系統灌裝閥﹝或包含逆止裝置者﹞
	CNS 13181
	模式二加三

	8481.40.00.00.4E
	液化石油氣汽車燃氣系統壓力洩放閥
	CNS 13181
	模式二加三

	8481.80.90.00.6P
	液化石油氣汽車燃氣系統燃料控制閥
	CNS 13181
	模式二加三

	8481.80.90.00.6Q
	液化石油氣汽車燃氣系統取出閥﹝包括超流閥﹞
	CNS 13181
	模式二加三

	8481.80.90.00.6R
	液化石油氣汽車燃氣系統多口閥
	CNS 13181
	模式二加三

	8481.80.90.00.6S
	液化石油氣汽車燃氣系統壓力調整器
	CNS 13181
	模式二加三

	8481.80.90.00.6T
	液化石油氣汽車燃氣系統關閉閥
	CNS 13181
	模式二加三

	9026.10.10.00.8
	供計量或檢查液體流量或液位用之儀器及器具，機動車輛或機器腳踏車用者﹝限檢驗液化石油氣汽車燃氣系統液面計﹞
	CNS 13181
	模式二加三

	8708.21.00.00.4
	座椅安全帶﹝含安全帶捲收器﹞
	CNS 3972、3973、4118、4119
	模式二加四或五或七

	8508.10.00.00.9A
	手提電鑽﹝限檢驗交流電用手提電鑽(含沖、鎚擊電鑽)﹞
	CNS 3264或IEC 60745（性能試驗）

CNS 13783-1 (EMC試驗)
	模式二加四或五或七

	8508.10.00.00.9B
	各種電鑽(手提電鑽除外)﹝限檢驗交流電用各種電鑽﹞
	CNS 13783-1 (EMC試驗)
	模式二加四或五或七

	8508.20.00.00.7A
	手提電動圓鋸機﹝限檢驗交流電用手提圓鋸機﹞
	CNS 9811、9812 (性能試驗)

CNS 13783-1 (EMC試驗)
	模式二加四或五或七

	8508.20.00.00.7B
	電鋸﹝手提電動圓鋸機除外﹞﹝限檢驗交流電用電鋸﹞
	CNS 13783-1 (EMC試驗)
	模式二加四或五或七

	8508.80.10.00.2A
	手提電磨機﹝限檢驗交流電用手提電磨機﹞
	CNS 3265、10609 (性能試驗)

CNS 13783-1 (EMC試驗)
	模式二加四或五或七

	8508.80.10.00.2B
	手提圓盤電磨機﹝限檢驗交流電用手提圓盤電磨機﹞
	CNS 3266、10610(性能試驗)

CNS 13783-1 (EMC試驗)
	模式二加四或五或七

	8508.80.10.00.2C
	手提電刻磨機﹝限檢驗交流電用手提電刻磨機﹞
	IEC 60745 (性能試驗)

CNS 13783-1 (EMC試驗)
	模式二加四或五或七

	8508.80.20.00.0
	電剪﹝限檢驗交流電用電剪﹞
	CNS 13783-1 (EMC試驗)
	模式二加四或五或七

	8508.80.30.00.8
	電動套筒扳手﹝限檢驗交流電用套筒扳手﹞
	CNS 13783-1 (EMC試驗)
	模式二加四或五或七

	8508.80.90.00.5
	其他電動手工具﹝限檢驗交流電用電動手工具﹞
	CNS 13783-1 (EMC試驗)
	模式二加四或五或七

	7311.00.00.00.0A
	鋼(鐵)製壓縮氣瓶﹝限檢驗內容積五百公升(含)以下，且未裝填內容物之鋼瓶﹞
	CNS 1337、12242
	模式二加四或五或七

	7311.00.00.00.0B
	鋼(鐵)製液化氣瓶﹝限檢驗內容積五百公升(含)以下，且未裝填內容物之鋼瓶﹞
	CNS 1323、2724、5636、12242
	模式二加七

	7312.10.90.20.4
	鋼(鐵)製索及纜，非電氣絕緣者
	CNS 1111、941
	模式二加三

	7321.11.00.00.5
	鋼鐵製烹飪器具及加熱板，氣體燃料或氣體與其他燃料兩用者﹝限檢驗家庭用燃氣烤箱（含家庭用附燃氣爐具之烤箱）﹞
	CNS 13604
	模式二加四或五或七

	7321.81.00.00.0A
	燃氣灶，鋼(鐵)製
	CNS 13604、14529、家用陶瓷燃燒器爐具檢驗暫行規範、家庭用燃氣爐檢驗暫行規範
	模式二加四或五或七

	7325.10.00.00.2
	非展性鑄鐵製品﹝限檢驗荷重用吊鉤及鉤環﹞
	CNS 3542、5394
	模式二加三

	7325.99.90.00.7
	其他鋼鐵鑄造製品﹝限檢驗荷重用吊鉤及鉤環﹞
	CNS 3542、5394
	模式二加三

	7326.19.90.00.3
	其他鋼鐵製品，鍛造或衝製，但未進一步加工者﹝限檢驗荷重用吊鉤及鉤環﹞
	CNS 3542、5394
	模式二加三

	7326.90.90.90.6
	其他鋼鐵製品﹝限檢驗荷重用吊鉤及鉤環﹞
	CNS 3542、5394
	模式二加三

	7412.20.90.00.5
	銅合金管配件，其他銅合金製〔限檢驗消防水帶用快速接頭〕
	CNS 10206
	模式二加四或五或七

	7609.00.00.00.1
	鋁製管配件〔限檢驗消防水帶用快速接頭〕
	CNS 10206
	模式二加四或五或七

	8419.11.00.00.6
	即熱型燃氣熱水器
	CNS 13603
	模式二加四或五或七

	8424.10.00.90.1
	其他滅火器不論是否裝藥劑者〔限檢驗充填國家標準1387規定藥劑（水、機械泡沫（含化學泡沫）、二氧化碳或乾粉）之手提滅火器〕
	CNS 10978、1387
	模式二加四或五或七

	8424.90.10.00.1
	滅火器零件〔限檢驗二氧化碳、鹵化烷及乾粉等滅火設備用橡皮管、噴嘴、噴嘴開關閥及橡皮管輪盤整套組成〕
	CNS 11177
	模式二加四或五或七

	8481.10.00.00.0
	減壓閥﹝進口及內銷檢驗限檢驗家用液化石油氣用調整器及家用液化石油氣附錶控制調整器之出口壓力規定230~330mm水柱壓力者﹞
	CNS 7088、7089、家庭用液化石油氣附錶控制調整器檢驗暫行規範
	模式二加三

	8481.40.00.00.4A
	液化石油氣鋼瓶用開關
	CNS 1324
	模式二加三

	8481.40.00.00.4B
	高壓鋼瓶閥
	CNS 10848、10849
	模式二加三

	8481.40.00.00.4C
	乙炔鋼瓶閥
	CNS 4152、10849
	模式二加三

	8708.70.90.00.5
	其他車輪及其零件與附件﹝檢驗範圍限汽車用18吋以下輕合金盤型輪圈﹞
	CNS 7135
	模式二加四或五或七

	8715.00.00.00.0
	嬰兒用車及其零件﹝限檢驗手推嬰、幼兒用車﹞
	CNS 6263、12940
	模式二加三

	9403.20.00.00.1
	其他金屬製家具﹝限檢驗嬰兒搖床﹞
	CNS 6262、12990
	模式二加三

	9403.50.90.00.5
	其他寢室用木製家具﹝限檢驗嬰兒搖床﹞
	CNS 6262、12990
	模式二加三

	9403.70.00.00.0
	塑膠製家具﹝限檢驗嬰兒搖床﹞
	CNS 6262、12990
	模式二加三

	9403.80.90.00.9
	其他材料製家具﹝限檢驗嬰兒搖床﹞
	CNS 6262、12990
	模式二加三

	9501.00.10.00.4A
	嬰兒學步車
	CNS 6264、13035
	模式二加三

	9506.70.90.00.7
	刀式溜冰鞋及輪式溜冰鞋，包括附有溜冰用具之溜冰鞋靴﹝限檢驗輪式溜冰鞋及滑溜板﹞
	１溜冰鞋：CNS 12789、12790、14620

２滑溜板：CNS 12870、12871
	模式二加三

	9506.99.00.90.4
	其他本章未列名之其他運動或戶外遊戲用物品及設備、游泳池及袖珍游泳池﹝限檢驗滑溜板﹞
	CNS 12870、12871
	模式二加三

	備註：

一、表列之座椅安全帶、輪式溜冰鞋、滑溜板及鋼(鐵)製壓縮氣瓶等四種商品，逐批檢驗與驗證登錄檢驗方式一直並行。

二、表列之建築用鋼筋、家庭用壓力快鍋、電線用鋼管、車用千斤頂等四種商品，逐批檢驗方式適用至九十二年十二月三十一日止；鋼(鐵)製液化氣瓶(液化石油氣鋼瓶除外)、鋼(鐵)製索及纜、荷重用吊鉤及鉤環、滅火器零件、高壓鋼瓶閥、乙炔鋼瓶閥、手推嬰幼兒用車、嬰兒搖床及嬰兒學步車等九種，逐批檢驗方式適用至九十四年一月十七日止。

三、除前二點外之表列商品，依本部九十一年六月二十七日經標字第○九一○四六一六○三○號公告之規定辦理。
四、驗證登錄符合性評鑑程序模式依據「商品驗證登錄辦法」第三條規定實施。
五、型式試驗受理地點：

(一)建築用防火門、液化石油氣汽車燃氣系統零組件、汽車用18吋以下輕合金盤型輪圈及EMC試驗：本部標準檢驗局認可之指定試驗室。

(二)其他商品：標準檢驗局或其認可之指定試驗室。
六、驗證登錄受理地點：

(一)國內生產者：依轄區別向標準檢驗局或其所屬分局申請。

(二)代理商或輸入者：依其住所或營業所之轄區別向標準檢驗局或其所屬分局申請。

七、表列商品驗證登錄審查期限為十四工作天（以備齊相關資料日期起算，另抽測樣品者加計十四工作天）。
八、除下列商品外，表列商品驗證登錄證書有效期間為三年：

(一)液化石油氣鋼瓶證書有效期間為自發證日至九十三年九月三十日止，必要時得由標準檢驗局延展之，延展之有效期間由標準檢驗局定之，不另收延展費。

(二)含沖、鎚擊功能之手提電鑽及手提電刻磨機，性能試驗自九十三年一月一日起實施。但於九十三年一月一日前以EMC試驗及性能試驗報告取得驗證登錄者，證書有效期間為自發證日起至九十五年十二月三十一日止；僅以EMC試驗報告取得驗證登錄者，證書有效期間為自發證日起至九十二年十二月三十一日止。

九、表列商品之檢驗標準，以本公告日期為止之最新版次為準，若有新修訂版次，則由標準檢驗局另行訂定實施日期。

十、型式試驗應檢附之技術文件由標準檢驗局定之。

十一、型式試驗費：依受理試驗單位收費規定收取。
十二、商品驗證登錄之費用依「商品檢驗規費收費辦法」計收。


2.3 經濟部公告--應施檢驗其他靜電式變流器

[image: image4.png]BAE A

EXAE S BUER || ke
A HEHROR | OB KooDKOR
F R

Mt APRREA R D [ LHOD - BO « RO - ROKDFWW BN (HHUEH
RS2 DR - 8 Kb d KB B K 0) | NG RR
WA GERER) - Haddmi -

A TR ] W e W

R N L T T P T

G R





[image: image5.png]e

ous

B

A A I
e - Rk 4 R ]
e
e
era s A bR
B e
e OB )

e 0 [ S | | KON OR | OB KOoo Ko | NEEY (&
FAR) | R e o

i R b FAG @ THEERE - TAEERAENE G - X AEOET
B - EHEMHER TR - T R TR ¢ XS MR 3 A
SR - AT R HE S TG AMER R - X HE D RIRG - HH
B EHE - EHRRYERE - TG SRR RENSE - TUE TR BTG T
FREERESEAD - BHFRIERES S - AT - A5 Shoi (ETHOH) - @
U ol e e RO - S 960 R © 90k M -
R - R A5 ¢ R D S B R S - A R
SR AR | N RR | A | B BT A EE R
SN M ERE Y A T WA RGN - WGl 2

R 0 o






[image: image6.png]5=

HHTR ARG U Y RY PRS- ERE R BT 2 b
T S S D e SRR W - BRI R D IS e R
DR - DI - DRI e IO S SRR 0 e T
A - I b R R - R
O EHE L TN e ST e - S A R ERde  dnie
PR DR R YRR TE SRR
SE U SRR BT+ R R A 0 T4
G S WIS G RN DRI e S I
I Ty

Fh o T

e





[image: image7.png]MR b KN E RS

"

" - “ ol

e = “
e AR e o ¥e oRiER|

|

WA A AR ({5 50 oRIER

ot (R R S A LA

aiin (ER A ES LR ORELN - LA
RS AR SR (255

N )| RS S (3R |
Sotnaws .

& N






應施檢驗其他靜電式變流器檢驗方式及檢驗標準明細表
	商品分類號列
	品名
	檢驗

方式
	檢驗標準


	8504.40.99.90
	其他靜電式變流器（限檢驗交流轉換為直流之電源供應器，但不含無段調壓式直流電源供應器）
	驗證登錄（模式二加三）
	IEC 61558-1  1998-07版

	備註：

一、表列商品原依據本部七十九年十一月二十六日經（七九）商檢○五八六二七號公告之檢驗方式，現公告增列驗證登錄

二、驗證登錄模式依據「商品檢驗法」第三條規定實施。

三、型式試驗應檢附之技術文件由本部標準檢驗局訂之。

四、本次商品驗證登錄之檢驗標準以本公告之版次為準，若有標準新修訂版次，則由本部標準檢驗局另行訂定實施日期。

五、型式試驗受理地點：本部標準檢驗局認可之指定試驗室。

六、驗證登錄受理地點：

（1） 國內生產者：依轄區別向本部標準檢驗局或其所屬分局申請。

（2） 代理商或輸入者：依其住所或營業所之轄區別，向本部標準檢驗局或其所屬分局申請。

七、驗證登錄審查期限：二十八天（以備齊相關資料日期算，另抽測樣品者加計二十八天）

八、驗證登錄證書有效期間為三年。

九、型式試驗費：依受理試驗單位收費規定辦理。

十、表列商品自公告日起實施驗證登錄檢驗，自實施日起二年後不再適用逐批檢驗制度；於過渡時期內廠商可自行決定申請驗證登錄或逐批檢驗。




2.4 經濟部公告--應施檢驗電機電子類商品

[image: image8.png]wEE A

AR O S RER | kb
Skl HERROR | OB KloRBOR
E |

Mo Ll KT (LB B W | - OO0 - QOWER ] thl | 4R
WREKE RN LERK - AHUS KGR ERE TR EERS TR
(ERER) - @Rbls | w | w e - g R R s (£R)
Mg < L B OB - L+ Rk Pmbmy (<R) WL R
ZREO N 4 - Rl =Pa s (RO) #LHHOR0 10000
BOBR4H R R4 PmtRuy (R0) EHHHROR0100H000R
SbaFo e .

S [ R A ] o | I R e | IS SR

LW RE [ RRLEEERC R R ERYFER ] -

e g





應施檢驗電機電子類商品品目檢驗規定明細表   
	商品分類號列
	品    名
	驗證登錄檢驗標準
	逐批檢驗檢驗標準
	驗證登錄符合性評鑑程序模式

	
	
	電器安規
	電磁相容性
	電器安規
	電磁相容性
	

	8414.51.00.00.2A
	電風扇（限檢驗單相交流300V以下，未達125W者）
	CNS3765、IEC60335-2-80（1997）
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8414.59.00.00.4A
	電風扇（限檢驗單相交流300V以下，125W以上者）
	CNS3765、IEC60335-2-80（1997）
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8414.60.00.00.1
	含有風扇之通風罩或再循環罩，其最大水平邊長為不超過120公分者（限檢驗單相交流300V以下之排油煙機）
	CNS3765、IEC60335-2-31（1995）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8415.10.00.00.1A
	1千瓦及以下電動機之空氣調節器
	CNS3765、CNS3765-40、CNS3615（89年版，第4.6、4.7、4.8及4.9節暖氣性能部分暫不實施）
	CNS13783-1
	CNS3615（84年版，惟室內側進風濕球溫度之標準測試條件改為19℃）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8415.10.00.00.1B
	1千瓦以上電動機之空氣調節器（限檢驗3千瓦以下者）
	CNS3765、CNS3765-40、CNS3615（89年版，第4.6、4.7、4.8及4.9節暖氣性能部分暫不實施）
	CNS13783-1
	CNS3615（84年版，惟室內側進風濕球溫度之標準測試條件改為19℃）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8415.10.00.00.1C
	1千瓦及以下電動機之分離式空氣調節器
	CNS3765、CNS3765-40、CNS3615（89年版，第4.6、4.7、4.8及4.9節暖氣性能部分暫不實施）
	CNS13783-1
	CNS3615（84年版，惟室內側進風濕球溫度之標準測試條件改為19℃）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8415.10.00.00.1D
	1千瓦以上電動機之分離式空氣調節器（限檢驗3千瓦以下者）
	CNS3765、CNS3765-40、CNS3615（89年版，第4.6、4.7、4.8及4.9節暖氣性能部分暫不實施）
	CNS13783-1
	CNS3615（84年版，惟室內側進風濕球溫度之標準測試條件改為19℃）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8415.81.00.00.5
	具有冷藏機組及冷熱可逆循環閥之空氣調節器（限檢驗冷氣能力在22400KCAL/H以下氣冷式或水冷式箱型空氣調節器）
	CNS3765、CNS3765-40、CNS3615（89年版，第4.6、4.7、4.8及4.9節暖氣性能部分暫不實施）
	CNS13783-1
	CNS2725（84年版，惟室內側進風濕球溫度之標準測試條件改為19℃）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8415.82.00.00.4
	具有冷藏機組之空氣調節器（限檢驗冷氣能力在22400KCAL/H以下氣冷式或水冷式箱型空氣調節器）
	CNS3765、CNS3765-40、CNS3615（89年版，第4.6、4.7、4.8及4.9節暖氣性能部分暫不實施）
	CNS13783-1
	CNS2725（84年版，惟室內側進風濕球溫度之標準測試條件改為19℃）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8418.21.20.00.1
	壓縮式家用冰箱容量在500公升及以上，但小於800公升者（限檢驗單相交流300V以下，有效內容積700公升以下者）
	CNS3765、CNS3765-24、CNS2062（89年版）第5.2節『冷卻性能』、第5.3節『冷卻速度』、第5.10節『能源效率規定』及第7節『標示』
	CNS13783-1
	CNS2062（84年版）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8418.21.90.00.6
	其他壓縮式家用冰箱（限檢驗單相交流300V以下，有效內容積700公升以下者）
	CNS3765、CNS3765-24、CNS2062（89年版）第5.2節『冷卻性能』、第5.3節『冷卻速度』、第5.10節『能源效率規定』及第7節『標示』
	CNS13783-1
	CNS2062（84年版）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8418.22.90.00.5
	其他電動吸收式家用冰箱（限檢驗單相交流300V以下，有效內容積700公升以下者）
	CNS3765、CNS3765-24
	CNS13783-1
	CNS2062（84年版）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8418.29.90.00.8
	其他形式家用冰箱（限檢驗單相交流300V以下，有效內容積700公升以下者）
	CNS3765、CNS3765-24、CNS2062（89年版）第5.2節『冷卻性能』、第5.3節『冷卻速度』、第5.10節『能源效率規定』及第7節『標示』
	CNS13783-1
	CNS2062（84年版）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8418.40.00.00.2
	直立式冷凍櫃，容量不超過900公升者（限檢驗單相交流300V以下，有效內容積400公升以下者）
	CNS3765、CNS3765-24、CNS2062（89年版）第5.2節『冷卻性能』、第5.3節『冷卻速度』、第5.10節『能源效率規定』及第7節『標示』
	CNS13783-1
	CNS2062（84年版）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8418.69.90.00.9A
	飲水供應機（限檢驗單相交流300V以下，含製冷裝置者）
	CNS3765、IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2、CNS3910第1.3節『輸出水溫』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS3910第1.3節『輸出水溫』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8418.69.90.00.9B
	開飲機（限檢驗單相交流300V以下，含製冷裝置者）
（蒸餾水式飲水供應機列此號列）
	CNS3765、IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2、

CNS13516 第4.10節『水溫』、第4.14節『生水阻隔裝置』及第5.1.9節規定
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS13516第4.10節『水溫』、第4.14節『生水阻隔裝置』及第5.1.9節規定
	CNS13783-1
	模式二加三


	8421.12.00.00.1
	布料脫水機（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-4（1993）＋A1, A2 、

CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加三

	8422.11.00.00.1
	家用洗碗碟機（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率1KW以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-5（1992）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8422.19.00.00.3
	其他洗碗碟機（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率1KW以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-5（1992）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8450.11.10.00.4
	全自動洗衣機，包括洗衣脫水兩用機，其容量為乾衣8公斤至10公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-7（2000）、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8450.11.20.00.2
	全自動洗衣機，包括洗衣脫水兩用機，其容量為乾衣6公斤及以上，但未達8公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-7（2000）、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8450.11.30.00.0
	全自動洗衣機，包括洗衣脫水兩用機，其容量為乾衣未達6公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-7（2000）、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8450.12.10.00.3
	其他附有離心脫水槽之洗衣機，其容量為乾衣8公斤至10公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-7（2000）、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8450.12.20.00.1
	其他附有離心脫水槽之洗衣機，其容量為乾衣6公斤及以上，但未達8公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-7（2000）、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8450.12.30.00.9
	其他附有離心脫水槽之洗衣機，其容量為乾衣6公斤以下者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-7（2000）、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8450.19.10.00.6
	其他洗衣機，其容量為乾衣8公斤至10公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-7（2000）、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8450.19.20.00.4
	其他洗衣機，其容量為乾衣6公斤以上，但未達8公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-7（2000）、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8450.19.30.00.2
	其他洗衣機，其容量為乾衣未達6公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-7（2000）、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8450.20.00.00.5
	洗衣機，包括洗衣、脫水兩用機，其容量為乾衣超過10公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-7（2000）、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS2926（80年版） 第3.3節『起動試驗』及第3.4節『脫水性能試驗』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8451.21.10.00.1
	乾衣機，其容量為乾衣8公斤至10公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-11（2000）＋A1 、IEC60335-2-43（1995）
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8451.21.20.00.9
	乾衣機，其容量為乾衣6公斤及以上，但未達8公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-11（2000）＋A1 、IEC60335-2-43（1995）
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8451.21.30.00.7
	乾衣機，其容量為乾衣未達6公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-11（2000）＋A1 、IEC60335-2-43（1995）
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8451.29.00.00.5
	乾衣機，其容量為乾衣超過10公斤者（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-11（2000）＋A1 、IEC60335-2-43（1995）
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8472.90.30.00.8
	削鉛筆機（限檢驗單相交流300V以下之電動削鉛筆機，不含充電式）
	CNS14336
	CNS13783-1
	CNS14336
	CNS13783-1
	模式二加三


	8479.89.10.00.8A
	水涼（冷）扇（限檢驗水冷扇或水冷暖兩用式箱扇其電壓單相交流300V以下，額定消耗電功率：無電熱裝置者500W以下；有電熱裝置者：2KW以下）
	CNS3765、IEC60335-2-80（1997）、

IEC60335-2-30（1996）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8479.89.10.00.8B
	除濕機（限檢驗單相交流300V以下，消耗電功率500W以下，具壓縮機式者）
	CNS3765、CNS3765-40、CNS12492（89年版）
	CNS13783-1
	CNS12492（84年版）
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8501.10.10.00.4
	防爆型電動機，輸出未超過37.5瓦者
	CNS2867、3376、3378、11779
	
	CNS2867、3376、3378、11779
	
	模式二加三

	8501.10.90.00.7
	其他電動機，輸出未超過37.5瓦者（限檢驗10瓦以上未附加其他裝置之一般交流單純電動機）
	CNS3618、4332
	
	CNS3618、4332
	
	模式二加三

	8501.20.10.00.2
	交直流兩用防爆型電動機，輸出超過37.5瓦者
	CNS1056、1057、2867、14400、3376、3378、3618、4332、11779
	
	CNS1056、1057、2867、14400、3376、3378、3618、4332、11779
	
	模式二加三

	8501.20.90.00.5
	其他交直流兩用電動機，輸出超過37.5瓦者（限檢驗未附加其他裝置之一般型單純電動機）
	CNS1056、1057、14400、3618、4332
	
	CNS1056、1057、14400、3618、4332
	
	模式二加三

	8501.31.11.00.8
	防爆型直流電動機，輸出超過37.5瓦，但未超過750瓦者
	CNS2867、3376、3378、4332、11779
	
	CNS2867、3376、3378、4332、11779
	
	模式二加三

	8501.32.11.00.7
	防爆型直流電動機，輸出超過750瓦，但未超過75千瓦者（限檢驗22.5千瓦以下者）
	CNS2867、3376、3378、4332、11779
	
	CNS2867、3376、3378、4332、11779
	
	模式二加三


	8501.40.10.00.8
	其他防爆型單相交流電動機（限檢驗22.5千瓦以下者）
	CNS1057、2867、3376、3378、3618、4332、11779
	
	CNS1057、2867、3376、3378、3618、4332、11779
	
	模式二加三

	8501.40.90.00.1
	其他單相交流電動機（限檢驗未附加其他裝置之單純電動機）
	CNS1057、3618、4332
	
	CNS1057、3618、4332
	
	模式二加三


	8501.51.10.00.4
	防爆型多相交流電動機，輸出超過37.5瓦，但未超過750瓦者
	CNS1056、2867、14400、3376、3378、11779
	
	CNS1056、2867、14400、3376、3378、11779
	
	模式二加三

	8501.51.90.00.7
	其他多相交流電動機，輸出超過37.5瓦者，但未超過750瓦者（限檢驗未附加其他裝置之單純電動機）
	CNS1056、14400、4332
	
	CNS1056、14400、4332
	
	模式二加三

	8501.52.10.00.3
	防爆型多相交流電動機，輸出超過750瓦，但未超過75千瓦者（限檢驗22.5千瓦以下者）
	CNS1056、2867、14400、3376、3378、11779
	
	CNS1056、2867、14400、3376、3378、11779
	
	模式二加三

	8501.52.90.00.6
	其他多相交流電動機，輸出超過750瓦，但未超過75仟瓦者（限檢驗74600瓦（100HP）（不含）以下未附加其他裝置之單純電動機）
	CNS1056、14400 
	
	CNS1056、14400 
	
	模式二加三

	8504.10.00.00.3A
	放電式燈泡或燈管之安定器（限檢驗螢光燈管用交流電子式安定器）
	CNS13755或IEC61347-1、61347-2-3
	
	CNS13755

	
	模式二加三

	8504.10.00.00.3B
	放電式燈泡或燈管之安定器（限檢驗預熱式熱陰極螢光燈管用之安定器）
	CNS927或IEC61347-1、61347-2-8
	
	CNS927
	
	模式二加三

	8509.10.00.00.8
	家用電動真空吸塵器（限檢驗單相交流300V以下，不含充電式）
	CNS3765、IEC60335-2-2（1993）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8509.20.00.00.6
	家用電動地板擦光器（含電動打臘機）（限檢驗單相交流300V以下，不含充電式）
	CNS3765、IEC60335-2-10（1992）
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8509.40.00.00.2A
	電動食品碾磨器（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-14（1994）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8509.40.00.00.2B
	電動食品混合器（檢驗範圍包括電動果汁機、絞肉機）（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、 IEC60335-2-14（1994）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8509.40.00.00.2C
	電動榨汁機（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、 IEC60335-2-14（1994）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8509.40.00.00.2D
	磨咖啡豆機（限檢驗單相交流300V以下，不含充電式）
	CNS3765、 IEC60335-2-14（1994）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8509.80.90.00.4B
	電動刨冰機（限檢驗單相交流300V以下，不含充電式）
	CNS3765、 IEC60335-2-14（1994）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8509.80.90.00.4C
	電動擦鞋機（限檢驗單相交流300V以下，不含充電式）
	CNS3765
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8510.10.00.00.5
	電鬍刀（限檢驗單相交流300V以下，不含充電式）
	CNS3765、 IEC60335-2-8（1992）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8510.20.00.00.3
	電剪髮器（限檢驗單相交流300V以下，不含充電式）
	CNS3765、 IEC60335-2-8（1992）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.10.00.00.9A
	即熱式電熱水器（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、 IEC60335-2-35（1997）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七

	8516.10.00.00.9B
	儲存式電熱水器（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、 IEC60335-2-21（1997）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS11010第7.13節『內桶本體耐壓』、CNS3263第4.17節『安全閥』第4.18節『逆止閥』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8516.10.00.00.9C
	儲備型電開水器（限檢驗單相250V、60A、500L以下）
	CNS3765、IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS12623『構造及材料』之第6.3節
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8516.10.00.00.9D
	飲水供應機（不含製冷裝置者）（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2、

CNS3910第1.3節『輸出水溫』
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS3910第1.3節『輸出水溫』
	CNS13783-1
	模式二加四或五或七


	8516.10.00.00.9E
	開飲機（不含製冷裝置者）（限檢驗單相交流300V以下者）

（蒸餾水式飲水供應機列此號列）
	CNS3765、IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2、

CNS13516 第4.10節『水溫』、第4.14節『生水阻隔裝置』及第5.1.9節規定。
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS13516 第4.10節『水溫』、第4.14節『生水阻隔裝置』及第5.1.9節規定。
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.31.00.00.4
	乾髮器（限檢驗單相交流300V以下手持式）
	CNS3765、 IEC60335-2-23（1996）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.32.00.00.3
	其他美髮器具（限檢驗單相交流300V以下電梳）
	CNS3765、 IEC60335-2-23（1996）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.33.00.00.2
	烘手機（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、 IEC60335-2-23（1996）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.40.00.00.3A
	電熨斗（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、 IEC60335-2-3（1993）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.40.00.00.3B
	電動蒸氣熨斗（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、 IEC60335-2-3（1993）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.50.00.00.0
	微波爐（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-25（1996）＋A1
	CNS13803
	CNS3765、CNS12518第5.9節『異常溫度』、第5.11節『洩漏電波之電力密度』、第5.13節『爐門開閉』及第5.20節『窺視窗耐熱衝擊』
	CNS13803
	模式二加四或五或七


	8516.60.10.00.6
	電烤箱（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-6（1997）＋A1、 IEC60335-2-9（1993）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS3693第4.8節『目視窗耐熱及耐衝擊性』
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.60.20.00.4
	電鍋（包括炒鍋、燉鍋及電碗）（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、 IEC60335-2-13（1993）＋A1,A2、 IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS3693第4.8節『目視窗耐熱及耐衝擊性』
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.60.30.00.2
	電磁爐（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-6（1997）＋A1

IEC60335-2-9（1993）＋A1, A2
	CNS13803
	CNS3765
	CNS13803
	模式二加四或五或七

	8516.60.90.00.9
	其他烤箱，炊具，炊盤，煮環，烤器，烘焙器（限檢驗單相交流300V以下電烘烤爐）


	CNS3765、IEC60335-2-6（1997）＋A1

IEC60335-2-9（1993）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765、CNS3693第4.8節目視窗耐熱及耐衝擊性
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.71.00.00.5A
	電壺（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2、

電熱水瓶產品須再符合 CNS12625 第4.4.2節『異常溫度』、第4.10節『水溫』規定、
	CNS13783-1
	CNS3765
電熱水瓶產品須再符合 CNS12625 第4.4.2節『異常溫度』、第4.10節『水溫』規定
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.71.00.00.5B
	電濾煮器（電咖啡壺）（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率3KW以下者）
	CNS3765 、IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.71.00.00.5C
	電咖啡機（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率3KW以下，烘、磨、濾煮一體或磨、濾煮一體之電咖啡機）
	CNS3765 、IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2、IEC60335-2-14（1994）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.72.00.00.4
	烤麵包器（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-9（1993）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.79.00.00.7A
	電爐（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-6（1997）＋A1

IEC60335-2-9（1993）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7B
	電烤肉餅器（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-9（1993）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7C
	一般家用電暖器（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-30（1996）＋A1

IEC60335-2-61（1992）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7F
	電灶（限檢驗單相交流300V以下，消耗電功率在10KW以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-6（1997）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7G
	電熱式烘碗機（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-5（1992）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7H
	電熱夾式烤盤（限檢驗單相交流300V以下，消耗電功率在3KW以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-9（1993）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7J
	被服烘乾機（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-43（1995）
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.79.00.00.7K
	魚缸加溫器（限檢驗單相交流300V以下額定消耗功率1KW以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-55（1997）
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.79.00.00.7L
	保溫盤（限檢驗單相交流300V以下額定消耗功率1KW以下者）


	CNS3765、

IEC60335-2-12（1992）
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7M
	電蚊香器（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.79.00.00.7N
	電芳香器（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7O
	電熱便當箱（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率1KW以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-6（1997）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7P
	電氣蒸籠（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率1KW以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2

IEC60335-2-6（1997）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.79.00.00.7Q
	保溫鍋（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率1KW以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.79.00.00.7R
	保溫箱（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率1KW以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-9（1993）＋A1, A2

IEC60335-2-6（1997）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7S
	保溫壺（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率1KW以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8516.79.00.00.7T
	奶瓶消毒器（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率1KW以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8516.79.00.00.7U
	蒸（煮）蛋器（限檢驗單相交流300V以下，額定消耗功率1KW以下者）
	CNS3765、

IEC60335-2-15（1995）＋A1, A2
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8522.90.30.30.2
	錄影帶用迴帶機（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	8531.10.20.00.6A
	火警探測器
	CNS8874
	
	CNS8874
	
	模式二加四或五或七


	8531.10.20.00.6B
	火警受信總機
	CNS8877
CNS8873
	
	CNS8877

CNS8873
	
	模式二加四或五或七

	8531.10.20.00.6C
	火警發信機
	CNS8876
	
	CNS8876
	
	模式二加三

	8531.10.20.00.6D
	火警警鈴
	CNS8876
	
	CNS8876
	
	模式二加三

	8531.10.20.00.6E
	火警中繼器
	CNS8875
	
	CNS8875
	
	模式二加四或五或七

	8531.10.20.00.6F
	火警標示燈
	CNS8876
	
	CNS8876
	
	模式二加三

	8531.80.10.00.3
	電鈴（限檢驗交流電壓300V以下之各種電鈴）
	CNS8799
	
	CNS8799
	
	模式二加三

	8536.10.00.00.5
	熔絲裝置，電壓未超過1000V者（限檢驗300V以下低壓電力配線用熔線）
	CNS2225、2226、2227
	
	CNS2225、2226、2227
	
	模式二加三

	8536.20.41.00.4
	無熔絲開關，電壓未超過1000V者，電流超過600A者（限檢驗使用於電壓600V以下，額定電流800A以下，啟斷容量220V/50kA以下者）
	CNS2931或IEC60947-2
	
	CNS2931
	
	模式二加四或五或七

	8536.20.49.00.6
	其他無熔絲開關，電壓未超過1000V者（限檢驗使用於電壓600V以下，額定電流800A以下，啟斷容量220V/50kA以下者）
	CNS2931或IEC60947-2、IEC60898
	
	CNS2931
	
	模式二加四或五或七


	8536.20.90.00.4
	其他自動斷路器，電壓未超過1000V者，（限檢驗交流電壓600V以下，額定電流225A以下之漏電斷路器）
	CNS5422或IEC61008-1、IEC61009-1
	
	CNS5422
	
	模式二加四或五或七

	8536.50.90.00.7A
	家用配線用開關（限檢驗300V以下者）
	CNS695或IEC60669-1
	
	CNS695
	
	模式二加三

	8536.50.90.00.7B
	閘刀開關（限檢驗300V以下者）
	CNS1488、696
	
	CNS1488、696
	
	模式二加三

	8536.69.90.00.6A
	配線用插頭及插座（限檢驗300V以下者）
	CNS690或IEC 60884-2-5 或IEC60884-1＋CNS690極形
	
	CNS690
	
	模式二加三


	8536.69.90.00.6B
	器具用插頭及插座（限檢驗300V以下者）
	CNS6797或IEC 60320-1或IEC60320-1＋CNS6797極形
	
	CNS6797
	
	模式二加三

	8543.89.99.90.5A
	電捕昆蟲器（限檢驗單相交流300V以下者）
	CNS3765、IEC60335-2-59（1997）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三


	8544.51.90.00.6
	其他電源線及線組，裝有插接器，電壓超過80V，但未超過1000V者（限檢驗300V以下之一般電源線組）
	CNS10917、10917-1、10917-2、10917-3或IEC 60799
	
	CNS10917、10917-1、10917-2、10917-3
	
	模式二加三

	8544.59.90.00.8B
	聚氯乙烯絕緣電力電纜
	CNS3301、6556或IEC 60227
	
	CNS3301、6556
	
	模式二加四或五或七

	8544.59.90.00.8G 
	聚氯乙烯絕緣電線
	CNS679或IEC 60227
	
	CNS679
	
	模式二加四或五或七

	8544.59.90.00.8H
	橡膠絕緣電線
	CNS675或IEC 60245
	
	CNS675
	
	模式二加四或五或七

	8544.59.90.00.8J
	橡膠花線
	CNS546或IEC 60245
	
	CNS546
	
	模式二加四或五或七


	8544.59.90.00.8K
	聚氯乙烯（PVC）花線
	CNS3199或IEC 60227
	
	CNS3199
	
	模式二加四或五或七

	8544.59.90.00.8L
	引出用橡膠絕緣電線
	CNS5747或IEC 60245
	
	CNS5747
	
	模式二加四或五或七

	8544.59.90.00.8M
	電機器具用聚氯乙烯絕緣電線
	CNS6070或IEC 60227
	
	CNS6070
	
	模式二加四或五或七

	8544.59.90.00.8N
	耐熱聚氯乙烯絕緣電線
	CNS8379或IEC 60227
	
	CNS8379
	
	模式二加四或五或七


	8544.59.90.00.8O
	屋外用聚氯乙烯絕緣電線
	CNS8559或IEC 60227
	
	CNS8559
	
	模式二加四或五或七


	8544.59.90.00.8P
	聚乙烯絕緣電線
	CNS10314或IEC 60227
	
	CNS10314
	
	模式二加四或五或七

	8544.59.90.00.8Q
	聚氯乙烯絕緣接戶電線
	CNS7781或IEC 60227
	
	CNS7781
	
	模式二加四或五或七


	8544.59.90.00.8R
	橡膠絕緣輕便電纜
	CNS10741、10599或IEC 60245
	
	CNS10741、10599
	
	模式二加四或五或七

	8544.60.90.00.5B
	聚氯乙烯絕緣電力電纜


	CNS3301、6556
	
	CNS3301、6556
	
	模式二加四或五或七


	8544.60.90.00.5F 
	聚氯乙烯絕緣電線
	CNS679
	
	CNS679
	
	模式二加四或五或七

	8544.60.90.00.5G
	橡膠絕緣電線
	CNS675
	
	CNS675
	
	模式二加四或五或七

	8544.60.90.00.5H
	橡膠花線
	CNS546
	
	CNS546
	
	模式二加四或五或七

	8544.60.90.00.5J
	聚氯乙烯（PVC）花線
	CNS3199
	
	CNS3199
	
	模式二加四或五或七

	8544.60.90.00.5O
	屋外用聚氯乙烯絕緣電線
	CNS8559
	
	CNS8559
	
	模式二加四或五或七

	9019.10.19.00.8
	其他理療按摩器具（限檢驗單相交流300V以下之手提式按摩器，不含充電式）
	CNS3765、IEC60335-2-32（1993）＋A1
	CNS13783-1
	CNS3765
	CNS13783-1
	模式二加三

	9405.20.00.00.9A
	檯、桌、床邊或落地之電燈具（限檢驗交流300V以下之熱陰極螢光燈桌上檯燈）
	CNS14335、IEC60598-2-4（1994）
	CNS14115
	CNS9122（71年版）
	CNS14115
	模式二加三


	9405.30.00.00.7
	耶誕樹用燈串（限檢驗交流300V以下之燈串組）
	CNS14335、IEC60598-2-20（1996）＋A1
	
	CNS3329
	
	模式二加三

	9405.40.50.00.4
	礦工燈（限檢驗安全帽燈）
	CNS2415
	
	CNS2415
	
	模式二加三


	9405.40.90.00.6A
	其他電燈具及照明配件（限檢驗應急自動照明燈）
	CNS8802
	
	CNS8802
	
	模式二加三


	9405.60.00.20.6A
	安全標誌燈
	CNS9648、10207、10208
	
	CNS9648
	
	模式二加三

	9405.60.00.20.6B
	出口標誌燈
	CNS9648、10207、10208
	
	CNS10207
	
	模式二加三
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	電子安規
	電磁相容性
	電子安規
	電磁相容性
	

	8469.11.00.00.5
	文字處理機(限檢驗電子式)
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8469.12.00.00.4
	自動打字機(限檢驗電子式)
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8469.20.10.00.2
	電動打字機(限檢驗電子式)
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8469.20.90.00.5
	其他電動打字機(限檢驗電子式)
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8469.30.11.00.9
	盲人點字打字機，重量（不包括外箱）不超過十二公斤者(限檢驗電子式)
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8469.30.19.00.1
	盲人點字打字機，重量（不包括外箱）超過十二公斤者 (限檢驗電子式)
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8469.30.20.00.8
	非電動打字機，重量（不包括外箱）不超過十二公斤者(限檢驗電子式)
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8469.30.90.00.3
	其他非電動打字機(限檢驗電子式)
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8470.40.00.00.7
	會計機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8470.50.00.00.4
	收銀機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.10.00.00.2
	類比或混合自動資料處理機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.30.00.00.8
	攜帶式數位自動資料處理機，其重量不超過10公斤並至少包含有一中央處理單元，一鍵盤及一顯示器者
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.41.00.00.5
	其他數位式自動資料處理機同一機殼內至少包含有一中央處理單元及一輸入、輸出單元，不論是否組合者
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.49.00.00.7
	其他數位式自動資料處理機﹐具系統形式者
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.50.00.00.3
	第8471‧41及8471‧49等目除外之數位式處理單元，在同一機殼內不論其是否含有一個或兩個下列形式之單元：儲存單元、輸入單元、輸出單元
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.60.10.00.9
	終端機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.60.20.10.5
	點矩陣列表機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.60.20.20.3
	雷射列表機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.60.20.30.1
	菊輪式列表機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.60.20.90.8
	其他列表機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.60.30.00.5
	鍵盤
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.60.90.10.0
	影像掃描器
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.60.90.90.3
	其他輸入或輸出單元﹐不論是否具有該系統之其他單元者﹐其同一機殼內不論是否具有儲存單元者
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.90.10.00.3
	具有特殊程式控制計算機或具有記憶能量之文字處理機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.90.30.00.9
	磁性或光學閱讀機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.90.40.00.7
	輸入資料處理機之資料登錄設備，如打卡機、驗卡機、磁帶登錄機等
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8471.90.90.00.6
	其他第8471節所屬之自動資料處理機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8472.90.50.00.3
	自動櫃員機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	8504.40.92.00.6
	其他不斷電式電源供應器，容量未超過10仟伏安者
	
	CNS 13438
	
	CNS 13438
	模式二加三

	8504.40.93.00.5
	其他不斷電式電源供應器
	
	CNS 13438
	
	CNS 13438
	模式二加三

	8518.21.00.00.4A
	裝入音箱之單一揚聲器（限檢驗內含擴大器，僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8518.21.00.00.4B
	裝入音箱之單一揚聲器（限檢驗內含擴大器，僅使用直流電源者）
	
	CNS 13439
	
	CNS 13439
	模式二加三

	8518.22.00.00.3A
	裝入同一音箱之多個揚聲器（限檢驗內含擴大器，僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8518.22.00.00.3B
	裝入同一音箱之多個揚聲器（限檢驗內含擴大器，僅使用直流電源者）
	
	CNS 13439
	
	CNS 13439
	模式二加三

	8518.40.90.00.2
	其他聲頻擴大器
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8518.50.00.00.8A
	音響擴大機組（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8518.50.00.00.8B
	音響擴大機組（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.10.00.00.6A
	硬幣或卡片操作電唱機（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.10.00.00.6B
	硬幣或卡片操作電唱機（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.29.00.00.5A
	附揚聲器之其他電唱機（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.29.00.00.5B
	附揚聲器之其他電唱機（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.31.00.00.1A
	唱盤（唱片座），附有自動換唱片機構者（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.31.00.00.1B
	唱盤（唱片座），附有自動換唱片機構者（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.92.00.00.7
	袖珍型卡式放音機
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.93.00.10.4
	機動車輛用卡式放音機
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.93.00.90.7A
	其他卡式放音機（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.93.00.90.7B
	其他卡式放音機（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.99.10.00.8A
	磁碟放音機（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.99.10.00.8B
	磁碟放音機（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.99.90.10.9A
	光碟放音機（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.99.90.10.9B
	光碟放音機（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.99.90.90.2A
	其他聲音重放器具（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8519.99.90.90.2B
	其他聲音重放器具（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8520.32.10.00.5
	數位錄放音帶機或數位卡帶錄放音機
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8520.33.00.00.6
	其他卡式錄放音器具
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8520.39.10.00.8
	盤式錄放音機
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8520.39.20.00.6A
	匣式錄放音機（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8520.39.20.00.6B
	匣式錄放音機（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8520.39.90.00.1A
	其他磁帶錄放音機（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8520.39.90.00.1B
	其他磁帶錄放音機（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8520.90.00.00.6A
	其他錄放音器具（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8520.90.00.00.6B
	其他錄放音器具（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8521.10.12.00.8
	非屬第85211011款之磁帶式錄放影機，使用磁帶寬度在3/4吋及以上者
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加四或五或七

	8521.10.19.00.1
	其他之磁帶式錄放影機
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加四或五或七

	8521.10.22.00.6
	非屬第85211021款之磁帶式錄放影機，使用磁帶寬度在3/4吋及以上者
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加四或五或七

	8521.10.29.00.9
	其他之磁帶式放影機
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加四或五或七

	8527.12.00.00.4
	袖珍型卡式收放音機
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8527.13.00.00.3
	其他不需外接電源之無線電廣播接收機，併裝有錄或放音器具者
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8527.19.00.00.7
	不需外接電源之無線電廣播接收機，未併裝有錄或放音器具者
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8527.21.00.00.3
	需外接電源之機動車輛用無線電廣播接收機，併裝有錄或放音器具者
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8527.29.00.00.5
	需外接電源之機動車輛用無線電廣播接收機，未併裝有錄或放音器具者
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8527.31.00.00.1A
	其他無線電廣播接收機，併裝有錄或放音器具者（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8527.31.00.00.1B
	其他無線電廣播接收機，併裝有錄或放音器具者（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8527.32.00.00.0A
	其他無線電廣播接收機，併裝有計時器，但無錄或放音器具者（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8527.32.00.00.0B
	其他無線電廣播接收機，併裝有計時器，但無錄或放音器具者（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8527.39.00.00.3A
	其他無線電廣播接收機（僅使用直流電源者除外）
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加三

	8527.39.00.00.3B
	其他無線電廣播接收機（僅使用直流電源者）
	　
	CNS 13439
	　
	CNS 13439
	模式二加三

	8528.12.90.90.5
	其他彩色電視接收器具，不論是否裝有無線電廣播接收機或音、影錄或放器具者(限檢驗映像管式及NTSC制)
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加四或五或七

	8528.13.00.00.2
	黑白或其他單色電視接收器具﹐不論是否裝有無線電廣播接收機或音影錄或放器具 (限檢驗映像管式及RETMA制)
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加四或五或七

	8528.21.90.00.3
	其他彩色影像監視器(限檢驗電視機用，映像管式)
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加四或五或七

	8528.22.90.00.2
	其他黑白或其他單色影像監視器(限檢驗電視機用，映像管式)
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加四或五或七

	8528.30.10.00.9
	彩色影像投射機(限檢驗NTSC制﹐外部投射者除外)
	IEC60065
	CNS 13439
	暫行規範
	CNS 13439
	模式二加四或五或七

	8543.89.91.00.2
	具有翻譯或字典功能之電氣機器
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	9009.11.00.00.0
	直接式靜電影像複印器
	CNS14336
	CNS 13438
	暫行規範
	CNS 13438
	模式二加四或五或七

	9009.12.00.00.9
	間接式靜電影像複印器
	CNS14336
	CNS 13438
	暫行規範
	CNS 13438
	模式二加四或五或七

	9009.21.10.00.6
	單色影像複印器﹐附有光學系統者
	CNS14336
	CNS 13438
	暫行規範
	CNS 13438
	模式二加四或五或七

	9009.21.20.00.4
	彩色影像複印器﹐附有光學系統者
	CNS14336
	CNS 13438
	暫行規範
	CNS 13438
	模式二加四或五或七

	9017.10.10.00.9
	附有資料處理系統之製圖台及機器，不論是否為自動者
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三

	9017.20.10.00.7
	資料處理系統之製圖機
	　
	CNS 13438
	　
	CNS 13438
	模式二加三


	備註：

一、表列商品逐批檢驗方式適用至九十二年十二月三十一日止。

二、驗證登錄符合性評鑑程序之模式依據「商品驗證登錄辦法」第三條規定實施。

三、型式試驗受理地點：本部標準檢驗局或其認可之指定試驗室。

四、驗證登錄受理地點：

（1） 國內生產者：依轄區別向標準檢驗局或其所屬分局申請。

（2） 代理商或輸入者：依其住所或營業所之轄區別向標準檢驗局或其所屬分局申請。

五、表列商品驗證登錄審查期限為28天，等待補送資料之時間不計，另抽測樣品者加計28天。

六、表列商品驗證登錄證書有效期間為三年。但依CNS檢驗之無熔絲開關驗證登錄證書有效期間為自發證日起至九十三年十二月三十一日止。

七、表列商品之檢驗標準除指定版次者外，以本公告日止之最新版次為基準；若有新增（修）訂版次時，則由標準檢驗局另行訂定實施日期。

八、表列商品引用CNS3765 國家標準部分以88年8月27日修訂版執行檢驗。引用IEC60065部分以1985年版執行檢驗。

九、IEC 60335 part2引用IEC 60335-1 部分，則以CNS 3765替代之，IEC 60598 part2引用IEC 60598-1 部分，則以CNS 14335替代之。

十、自民國九十四年一月一日起，無熔絲開關僅適用IEC 標準。

十一、檢驗標準依CNS 3765之產品，不適用0類電器結構，且手持型電器不適用01類電器結構。

十二、型式試驗應檢附之技術文件及表列IEC標準之區域差異由標準檢驗局定之。

十三、複合性功能產品須符合相關檢驗標準及登錄模式之規定。

十四、商品驗證登錄之費用依「商品檢驗規費收費辦法」計收。
十五、型式試驗費：依受理試驗單位收費規定收取。


第三部分 機電類商品實施驗證登錄作業之Q & A 

	機電類商品實施驗證登錄作業之Q & A 

一、最近更新日期：九十一年十二月三十一日

二、商品驗證登錄辦法、商品驗證登錄收費實施辦法及商品驗證登錄申請作業程序等相關規定，可在標準檢驗局（以下簡稱本局）網站查詢參考。

三、目前實施驗證登錄制度之機電類商品，計機械類七十九項品目，電氣類一百四十五項（含照明燈具類五項）品目及電子類九十項品目。相關商品品目、檢驗標準、符合性評鑑程序登錄模式、驗證登錄審查期限、型式試驗及驗證登錄受理地點、及其他檢驗重要規定事項等詳細資料，均列於各類商品實施驗證登錄公告之品目明細表中。請先參閱本彙編第二部分「機電類商品實施驗證登錄品目檢驗規定明細表」


Q&A目錄：
- 驗證登錄制度部分

- 驗證登錄申請與審查

- 品質保證制度部分

- 收費部分
- 違規罰責部分

- 檢驗標準及符合性評鑑程序登錄模式

- 型式、型式試驗及技術文件

- 商品部分

3.1 驗證登錄制度部分
問：商品之型式檢驗由Ａ公司申請及送樣(EMC和安規)，則商品驗證登錄是否可由Ａ公司委託生產之Ｂ公司提出申請 ?

答：依商品驗證登錄辦法第二條規定，申請人得為商品之產製者或委託產製之委託者，故Ａ、Ｂ二家公司均得為驗證登錄申請人，Ｂ公司需取得Ａ公司之授權證明文件，連同原申請驗證登錄所需之相關文件（依驗證登錄辦法規定）向本局第六組及各轄區分局辦理。
問：商品型式試驗由Ａ公司申請並取得驗證登錄，請問Ａ公司是否可將取得登錄之商品委託Ｂ公司產製？
答：依商品驗證登錄辦法第十條規定，Ａ公司原先申請登錄之生產廠場未包含Ｂ公司時，如因生產線調度須由Ｂ公司生產時，因其生產廠場有變更，應向本局檢驗機關申請核准。生產廠場登載於商品驗證登錄證書者，並應同時申請換發新證書。
問：若由台灣公司負責接單，該產品則交由國外生產廠場生產，可否由台灣公司申請驗證登錄。
答：依商品驗證登錄辦法第二條規定，驗證登錄之申請人為商品之產製者或委託產製之委託者(以下簡稱生產者)；生產者不在國內時，為其在國內有住所或營業所之代理商或輸入者。
問：目前產品如已取得產品安全標誌，於申請驗證登錄時，可否不須再送符合性評鑑相關資料，只送相關申請文件即可？
答：依商品驗證登錄辦法第四條第二項規定，本局同意已取得產品安全標誌之型式試驗報告，得代替申請驗證登錄之符合性評鑑資料。
問：依規定取得驗證登錄，應於商品本體上標印驗證標誌與登錄字號，請問「標印」之定義為何？進口商可否於進口驗關時，再標印驗證標誌與登錄字號?

答：「標印」係指驗證標誌及登錄字號應依規定附加於產品上，由報驗義務人自行印製之商品檢驗標識，應使用不易變質之材質製作，內容清晰可辨且不易磨滅，並以永久固定方式標示。標誌及字號必須不易消褪。另已取得驗證登錄之商品，應於進入市場銷售前完成標印之程序，方得上市販售。

問：商品檢驗對於標示部分有何規定？

答：依商品檢驗法第十一條規定，報驗義務人於商品之本體、包裝、標貼或說明書內，除依檢驗標準作有關之標示外，並應標示其商品名稱、報驗義務人之姓名或名稱及地址。

問：進口不同國家所生產之相同規格產品，是否能只申請一張證書?

答：進口商品驗證登錄制度係以其在國內有住所或營業場所之代理商或輸入者為申請對象。同一規格產品雖由不同工廠（國家）產製，但若為同一申請人時，則可合併申請一張證書。

問：取得商品驗證登錄之商品，進口通關方式為何?

答：依商品驗證登錄辦法第七條規定，取得驗證登錄之商品，得逕行運出廠場或輸出入。其輸入人如非商品驗證登錄證書之名義人時，得經該證書名義人之授權，取得標準檢驗局同意放行文件辦理通關。

問：商品驗證登錄證書之有效期滿時，請問如何辦理換證?

答：依商品驗證登錄辦法第六條規定，於證書期滿三個月前，廠商應檢附相關資料申請延展，並經審查核可者換發證書。

問：商品驗證登錄證書之有效期滿辦理換證時，其登錄字號是否會變更?

答：不會。

問：產品取得EMC型式試驗報告後，是否可以不先申請EMC認可證明書，即直接申請驗證登錄?

答：可以。該型式試驗報告應由本局或本局認可之指定試驗室所簽發。

問：現行逐批檢驗制度將執行至何時？與驗證登錄制度是否均可適用？

答：電機電子類產品原訂九十二年起停止適用之逐批檢驗，現已公告延長一年至九十二年十二月三十一日止，但其中原引用CNS 3765八十四年版之電器其產品，現延長期間該公告該類電器產品需符合CNS 3765八十八年版，且不適用以往之簡化檢驗規定。九十三年起逐批檢驗則改採型式認可方式，以簡化檢驗程序。廠商可自行決定申請驗證登錄或逐批檢驗。

問：逐批檢驗延長期間（自九十二年一月一日至九十二年十二月三十一日止），電機電子類產品之檢驗標準為何？

答： 適用CNS 3765者，於逐批檢驗延長期間採用八十八年版標準，但不強制IEC part 2部分，八十四年版標準不再適用。適用CNS 3765以外之電機、電子類產品，逐批檢驗延長期間，仍沿用原檢驗標準。

問：九十三年起電機電子類產品之檢驗方式為何？其檢驗標準為何？

答：九十三年起電機電子類產品之檢驗方式將採『型式認可之逐批檢驗』與『驗證登錄』併行，其中逐批檢驗將採型式認可方式辦理，其檢驗標準與驗證登錄之檢驗標準相同。

問：型式認可檢驗方式與目前之逐批檢驗方式有何不同？可有簡化之規定？

答：經指定為實施型式認可之商品，應先取得型式認可證書，方可辦理逐批報驗。商品取得型式認可者，報驗時得以書面審查、逐批檢核、抽批檢核或取樣檢驗等方式簡化其檢驗程序。

問：同一產品是否可以同時辦理驗證登錄及逐批檢驗？

答：同一產品並未限制同時辦理驗證登錄及逐批檢驗，惟需個別符合相關規定（包括收費），又因兩者之檢驗標示不同，為避免造成檢驗標識使用上之混淆及檢驗管理之困難，同一時間出廠或輸入之產品，僅能採用一種檢驗方式。

問：取得型式認可之產品，可否比照驗證登錄自印檢驗合格標識？

答：除經標準檢驗局核准指定由報驗義務人自行印製商品檢驗標識者外，型式認可商品仍使用C字軌一般商品之逐批檢驗商品檢驗標識，依商品檢驗法及商品標識使用辦法向標準檢驗局購買及標示。

問：已取得驗證登錄之商品如有變更，應以何種方式辦理？其原則為何？

答：取得驗證登錄之商品有變更時，應以型式登錄、系列登錄或申請核准等方式辦理驗證登錄，其判定之原則如下：

	基本設計
	應受檢驗項目
	證書登載事項
	應辦理事項

	變更
	─
	─
	型式登錄

	未變
	變更
	變更
	系列登錄

	未變
	未變
	變更
	系列登錄

	未變
	變更
	未變
	申請核准

	未變
	未變
	未變
	申請核准


問：經公告實施型式認可之商品應如何辦理檢驗？應檢附資料為何？

答：經指定為實施型式認可之商品，應先向本局指定試驗室辦理型式試驗，取得型式試驗報告並備妥相關技術文件向標諄檢驗局辦理商品型式認可，經審查取得型式認可證書後，於商品進口或出廠前再檢附該型式認可證書（影本）向本局檢驗機關辦理逐批報驗。申請型式認可，應檢附商品之型式試驗報告及技術文件等資料（檢驗標準、型式試驗及相關技術文件規定，同驗證登錄模式二之規定）。

問：已取得驗證登錄之產品，如僅型號變更應如何辦理登錄？

答：取得驗證登錄之產品，如僅型號改變而無其他應受檢驗項目變更時，得直接向本局申請系列登錄，由本局自行審查即可。
問：辦理驗證登錄系列申請時，是否須繳回原驗證登錄證書正本？是否造成通關不便？

答：為配合業者進口通關要求，業者申請驗證登錄各項變更須檢附證書正本者，同意先以證書影本申請變更，待審查通過發放新證書時再收回原證書正本。

問：已取得電磁相容型式認可之產品，是否可繼續使用？可使用至何時？

答：依商品電磁相容性管理辦法取得電磁相容型式認可證明書之商品，其檢磁字號可使用至九十三年一月十日止，廠商可於上述日期前，將電磁相容型式認可證明書轉換為商品型式認可證書或驗證登錄證書。

問：驗證登錄證書是否須登錄系列型號？型號過多時是否仍須一一登錄？可否簡化？

答：系列產品之型號必須全部登載於證書上，惟系列商品得以廠商自訂之系列型式代碼登錄，如A-1, A-2, A-3得以A-X代表。

問：同一型式系列產品分列兩個號列，可否一起申請驗證登錄？

答：分列兩個號列之同一型式系列產品，可合併申請同一張驗證登錄證書。

問：機電類商品驗證登錄證書有效期限幾年？

答：機電類商品驗證登錄證書有效期限為三年。但其中部分商品經濟部已公告分別自八十九年七月一日及九十年七月一日實施電磁相容性檢驗（參見經濟部八十八年八月十八日經（八八）標檢字第八八四六二○五四號及第八八四六二○五五號公告），於電磁相容性檢驗強制實施日前申請未含電磁相容檢驗項目之商品驗證登錄，其證書（僅符合電器安規檢驗項目者）有效期限為該商品電磁相容性檢驗實施日之後一年（即九十年六月三十日或九十一年六月三十日）。

問：針對生產週期較長之機電類商品，驗證登錄證書規定有效期限三年是否太短？

答：關於生產週期較長之機電類商品，證書名義人得於證書有效期間屆滿之日前三個月至一個月間，向原核發證書之檢驗機關申請延展，如延展商品之公告檢驗標準未變更，經檢驗機關審查核可者，得同意延展原證書有效期間一次（即原證書有效期間如為三年，再經延展後，合計有效期間則為六年）；若未於規定期限內申請者，則應重新申請驗證登錄。

問：部分進口商品已獲國外驗證證書者，是否需重新辦理本國之商品驗證登錄？

答：基於平等互惠之原則，進口商品如該出口國尚未與我國簽署相互承認協定(MRA) ，縱使已獲國外驗證證書，仍應申請並取得本局之驗證登錄證書始得進口銷售。

問：申請登錄系列產品時，如何計算驗證登錄證書有效期限?

答：商品驗證登錄證書有效期限皆以其主型式登錄之有效期限來計算，故登錄系列產品不影響原證書之有效期限。
問：商品驗證登錄制度實施，是否仍可申請商品研發用途免驗?

答：申請免驗之商品，依商品檢驗法第九條第三款規定「輸出入非銷售之自用品、商業樣品、展覽品、研發測試用物品等，經標準檢驗局核准免驗者。」故進口商品如僅作其研發用途者，經審查通過即同意免驗進口。

3.2 驗證登錄申請及審查

問：申請驗證登錄作業時，應檢附之文件為何？

答：（1）商品驗證登錄申請書。


（2）申請人之公司登記證明或營利事業登記證或工廠登記證影本。

（3）符合性評鑑文件(依公告之模式檢具)。

（4）符合型式聲明書

問：驗證登錄受理地點為何？

答：國內生產廠場應依轄區別向本局或本局所屬分局申請。國外生產廠場則應委託代理人依其住所或營業所之轄區別向本局或本局所屬分局申請。本局及本局所屬分局地址及轄區範圍如下：

	標準檢驗局
	地       址
	轄區範圍

	基隆分局
	基隆市港西街8號
	基隆市、宜蘭縣

	五堵辦事處
	基隆市福五街85巷3號
	五堵地區

	蘇澳辦事處
	蘇澳港行政大樓1樓
	宜蘭縣

	（總局）第六組
	臺北市濟南路一段4號
	台北縣市

	新竹分局
	新竹市民族路109巷14號
	新竹縣市、苗栗、桃園縣

	桃園辦事處
	中壢市龍岡路一段46號
	桃園縣

	中正機場辦事處
	桃園縣大園鄉埔心村航勤北路7號
	中正機埸地區

	台中分局
	台中市南區工學路70號
	臺中縣市、南投、彰化縣

	台中港辦事處
	台中港海港聯合大樓南棟1樓
	台中港地區

	員林辦事處
	員林鎮中山路二段75號
	彰化縣

	台南分局
	台南市北門路一段179號
	臺南縣市、嘉義、雲林縣

	嘉義辦事處
	嘉義市民權路312號
	嘉義縣市、雲林縣

	斗六辦事處
	斗六市府前路105號
	雲林縣農產品檢驗

	高雄分局
	高雄市海邊路50號
	高雄縣市、屏東縣

	機場辦事處
	高雄小港國際機場航空貨運
	小港機埸地區

	第二港口辦事處
	高雄市小港區亞太路4號B棟1樓
	高雄港第二港口地區

	花蓮分局
	花蓮市海岸路19號
	花蓮、臺東縣

	台東辦事處
	台東市強國街258號
	台東縣


問：驗證登錄審查期限須多久？後續如僅更換主要零組件時，審查期限須多久？

答：有關電機電子類商品辦理驗證登錄審查，依公告期限為二十八天（不含補送資料或樣品之時間，如需抽測樣品者加計二十八天）；機械類商品審查期限為十四天（不含補送資料或樣品之時間，如需抽測樣品者加計十四天）。至於僅更換或新增主要零組件之案件，仍需符合審查期限之規定，惟該類審查案件如不影響證書登錄事項及商品識別者，檢驗機關得於十四天內審查完畢並函復之。

3.3 品質保證制度部分

問：如何取得本局ISO品保驗證，申請之相關文件及條件如何?

答：有關申請本局ISO之相關程序請參照本局網頁http://www.bsmi.gov.tw/。 

問：廠商辦理驗證登錄之品保制度應有標準檢驗局登錄或其認可之驗證機構核發之ISO 品保驗證證書才可提出申請，請問目前貴局與國外有相互承認的ISO品保驗證機構有那些?

答：目前與本局有簽署合作協定或備忘錄之國外品保驗證機構有比利時AVI 、英國BSI、德國DQS、日本JQA、日本JET、韓國KFQ、泰國MSCI、美國UL、新加坡PSB、馬來西亞SIRIM及瑞士SQS等十一家，國外生產廠場可以透過上列六家驗證機構取得本局核發之ISO 品保驗證證書，作為申請驗證登錄之符合性評鑑資料。另目前我國認証委員會已簽署國際認證論壇（International Accreditation Forum, Inc.）及太平洋認證合作組織（Pacific Accreditation Cooperation）之多邊承認協定（MLA）。國外品保驗證機構以取得當地國認證機構之認證，且該認證機構為上述MLA之會員時，則該驗證機構可向本局申請認可，期核發之ISO品保驗證證書，可作為申請驗證登錄之符合性評鑑資料。

問： 驗證登錄乃經由產品檢驗來驗證產品之品質，且國外並無ISO 9000之品管要求，因經濟成本規模關係，小型生產廠家無法負擔ISO 9000資格申請。可否建議另增訂輔導小型生產場厰之品質管制及適當之查核管制辦法？
答：本局已增訂工廠檢查模式，凡經列檢之商品經本局公告可以模式七作為生產之品質保證模式時，業者得向本局及轄區分局提出申請，並同時需聲明及確保其生產廠場所製造之產品與模式二認可型式試驗之產品相符。

3.4 收費部分

問：申請驗證登錄應繳那些費用?

答：機電類商品之申請費每一型式五千元；如為系列申請，每一系列型式三千元；年費為每一型式五千元；申請補（加）發證書費用為每份五百元。

問：商品驗證登錄證書之有效期滿申請換證，繳費如何計算?

答：商品驗證登錄證書有效期滿可申請延展，每一證書三千元；若標準以公告變更則屬新申請案，其收費依方式參照上一提答案辦理。
問：驗證登錄為何要收年費五千元?另驗證登錄證書有效期限為三年者，繳交年費方式是一年一次或是一次繳足三年的費用?

答：為維持驗證系統後續市場監督管理作業所需成本，故比照國外制度規定收取年費。另繳交年費方式可選擇三年一次繳清或先繳交第一年年費，其餘年費於證書生效日後每隔一年再繳交。

問：系列型式商品之年費如何計算？

答：驗證登錄年費為每一型式新台幣五千元整。每一型式之系列商品可合併在原型式之登錄證書，只要繳交一個年費；惟要申請系列商品登錄須先繳回原已核發之登錄證書，俾重行發證，該新證書之效期以原核發之登錄證書為準。而相同系列商品係列於同一張證書，登錄年費則以證書為單位計收。惟若該系列商品有因取樣檢驗不合格等之可廢止其商品驗證登錄之情事時，該原型式（含系列商品）之登錄證書即予全部廢止。

3.5 違規罰責部分

問：應施檢驗商品未經檢驗即上市販售，是否有相關罰責？

答：經公告應施檢驗商品未經檢驗即進口或出廠至國內市場銷售，依商品檢驗法第六十條第一款規定，可處以新台幣二十萬以上，二百萬以下之罰鍰。若該等商品經檢驗不符合檢驗標準時，則處以新台幣二十五萬以上，二百五十萬以下之罰鍰。

問：應施檢驗商品未經檢驗並使消費者於使用中造成重大損害時，是否有相關罰責？

答：依商品檢驗法第六十條第一款規定，應施檢驗商品之報驗義務人，違反本法之規定致損害消費者生命、身體、健康或有重大損害之虞者，處新臺幣七十五萬元以上七百五十萬元以下罰鍰。

問：對於依商品檢驗法處罰鍰確定者，未依期限繳納應如何處置？

答：依商品檢驗法第六十四條規定，依本法所處之罰鍰，經限期繳納，屆期不繳納者，依法移送法務部行政執行處強制執行。

問：有關違反檢驗規定之相關罰責，應如何得知？

答：相關罰責可參閱本局商品檢驗法第八章罰責（第五十九條至第六十四條）之規定。

3.6 檢驗標準及符合性評鑑程序登錄模式

問：驗證登錄之檢驗標準及符合性評鑑程序登錄模式引用原則為何？

答：檢驗標準原則上以中國國家標準為主，如無適當標準可資應用時，採用國際標準（電機電子類即為IEC標準）為檢驗之依據。驗證登錄符合性評鑑程序登錄模式之採用，以商品之構造複雜性、安全性、製造水準、國內產業規模為主要考量依據。當構造較複雜或商品安全要求較高時，以模式二加模式四或模式二加模式五為準。當商品構造簡單且商品品質水準穩定時，則以模式二加模式三方式實施，而介於兩者中間時，則以模式二加模式四或模式五或模式六或模式七實施。

問：機電類商品之檢驗標準應依何版次實施測試？

答：機電類商品驗證登錄之檢驗標準以公告日止之最新版次為基準。若有新修（增）訂版次時，則由本局另行訂定日期實施之。

問：如標準有修訂時，已取得驗證登錄證書之商品如何因應處理？

答：驗證登錄之檢驗標準如有修訂，本局將訂定日期實施，實施時如無特別規定，原登錄證書可使用至其有效期限屆滿為止。

問：多功能商品應符合之檢驗標準及登錄模式應如何辦理？

答：複合性或多功能商品須符合相關檢驗標準及登錄模式之規定。

3.7 型式、型式試驗及技術文件

· 一般

問：驗證登錄之費用均以商品型式計算，商品之型式應該如何分類？
答：商品型式分類之認定，原則上是以商品的基本設計為型式分類依據，基本設計相同者為同一型式商品。不同種類商品其型式分類方式可能有所不同，依該種類商品之特性而定。
問：何謂系列型式？
答：系列指在某方面相關之一組事物，驗證登錄所謂系列型式商品，指與原已登錄之某型式商品相同型式（相同基本設計），惟屬後續申請驗證登錄之系列商品。
問：何謂型式試驗？
答：型式試驗係對某一商品設計之代表性樣品進行測試，用以確認其設計符合檢驗標準之規定。型式試驗在驗證登錄制度中屬於商品設計階段之規定，對商品設計進行系統化之測試，因此對商品設計有關之技術文件之要求較為嚴謹。
問：每一型式之系列商品是否均要執行全部型式試驗項目？

答：同型式之商品，其主型式應執行全部型式試驗項目，其系列商品應列出與主型式之差異表，就差異部分會影響試驗結果之項目應執行試驗，完整之試驗報告應包含主型式及系列商品之試驗項目。如為後續新增之系列商品，應取得系列部分之試驗報告，併其主型式之試驗報告成為完整之型式試驗報告。

問：型式試驗費用有無規定？
答：型式試驗費用依受理試驗單位之收費規定收取。向本局申請型式試驗者，係依本局委託試驗收費規定計收。
問：標準檢驗局是否接受以國外之型式試驗報告申請驗證登錄？
答：本局僅受理廠商檢附本局或本局認可之指定試驗室所核發之型式試驗報告申請驗證登錄。國外試驗室所發之型式試驗報告，只有在該試驗室經本局認可並指定，或該國與我國簽有試驗報告相互承認協定（MRA）者，其所發之型式試驗報告本局才接受。

· 機械類
問：電機電子類商品辦理型式試驗應檢附之技術文件為何？
答：請參閱本局網站【http：//www.bsmi.gov.tw】【商品檢驗業務->機電類產品->參考資料->機械類商品型式試驗應檢附之技術文件及樣品數】

· 電機電子類
問：電機電子類商品辦理型式試驗應檢附之技術文件為何？

答：(一) 辦理電機電子產品安規型式試驗需檢附之技術文件如下：

1.產品外觀及其重要內部結構或零組件之相片（圖）。

2.重要零組件驗證證明書或出廠報告或規格書。

3.電路（方塊）圖或接線圖或基版銅軌圖。

4.重要零組件或材料組成規格一覽表。

5.中文使用說明書。
(二) 辦理電機電子產品EMC型式試驗需檢附之技術文件如下：

1.中文使用手冊及規格。

2.電路方塊圖。

3.對策元件及干擾源一覽表。

4.產品型錄及4X6吋以上彩色照片（含外觀及內部結構）。

(三) 鑑於各類電機電子產品式樣多元化，且結構差異甚鉅，上列技術文件為一般原則，詳細內容得視產品構造之複雜程度由試驗室適度斟酌。

問：電機電子類商品之型式試驗應向何處辦理？
答：依據商品驗證登錄辦法第三條，模式二之「型式試驗」應向本局或本局認可指定之測試實驗室（即指定試驗室）辦理。

目前除本局及本局各分局受理之型式試驗項目外，本局認可之指定試驗室及其試驗範圍如下：
· 安規試驗室（限公益法人團體）：
(1)家用電器產品：台灣電子檢驗中心、工業技術研究院電子工業研究所、精密機械研究發展中心、漢翔航空工業股份有限公司、台灣大電力研究試驗中心、金屬工業研究中心。
(2)冷氣機：台灣大電力研究試驗中心、工業技術研究院電子工業研究所。
(3)電子類產品：台灣電子檢驗中心。
(4)螢光燈管：台灣大電力研究試驗中心。
(5)安定器內藏式螢光燈泡：台灣大電力研究試驗中心、工業技術研究院能源與資源研究所。

(6)傳統式安定器：工業技術研究院能源與資源研究所、台灣大電力研究試驗中心。

(7)電子式安定器：台灣大電力研究試驗中心、工業技術研究院能源與資源研究所。

(8)照明燈具：台灣電子檢驗中心、台灣大電力研究試驗中心。

   詳細試驗室之相關資訊本局已刊登於為民服務全球資訊網站中，請逕至本局網站查詢(【http://www.bsmi.gov.tw 】 【商品檢驗業務->機電類產品->指定試驗室】)。該等資料並將隨時更新。 

· EMC試驗室：
本局認可試驗室（包括國內及國外）之相關資訊已刊登於為民服務全球資訊網站中，請逕至本局網站查詢(【http://www.bsmi.gov.tw 】 【商品檢驗業務->機電類產品->指定試驗室】)。該等資料並將隨時更新。
問：已取得安全標誌之電機電子類商品，是否要重新申請型式試驗?又系列產品如何辦理?

答：電機電子類產品安全標誌係採用國際電工標準（IEC標準），與驗證登錄安規部分所採用之檢驗標準基本上是相同的，為避免重複檢驗造成廠商不必要之負擔，本局已依商品驗證登錄辦法第三條第三項，規定廠商得以安全標誌之型式試驗報告代替商品驗證登錄符合性評鑑之文件資料（指安規部分，EMC部分仍應取得型式試驗報告）申請驗證登錄，系列產品得以主型式原安全標誌型式試驗報告併新增系列產品試驗報告申請。
問：照明類商品列入驗證登錄制度之項目、標準及登錄模式為何？

答：相關細節資料均已列於電機電子類商品實施驗證登錄品目明細表。照明燈具類產品則以模式二加模式三方式實施。

問：照明燈具類商品辦理型式試驗應檢附之技術文件為何？

答：依電機電子產品安規、EMC型式試驗規定檢附之技術文件辦理。
問：照明燈具類商品之型式及系列認定之標準為何？
答：有關燈具型式之認定標準，原則上是以產品的基本設計為型式分類的依據，一種型式可以包含多種型號，後續申請時可以系列產品登錄，不必重新申請，即基本設計相同者屬同一型式產品，以其線路設計區分，不以外觀、造型區分。
問：照明燈具部分安規檢驗標準IEC與CNS並列，請說明。

答：CNS14335為燈具安全通則，相當於國際標準IEC60598-1，為考慮不同種類燈具之個別特性，故檢驗標準列入IEC60598第二部分（PART2）之個別規定，其中IEC60598-2-1、IEC60598-2-2、IEC60598-2-4、IEC60598-2-6及IEC60598-2-23引用IEC60598-1部分，則以CNS14335替代之。

問：照明燈具使用之安定器要否也須申請檢驗？

答：有關九四○五•一○、九四○五•二○、九四○五•四○等項下照明燈具使用之安定器，如列屬為應施檢驗之安定器，應符合安定器商品檢驗之規定，即應使用經本局檢驗合格之安定器。
問：構造簡單無電磁干擾之一般室內照明用燈具（如小夜燈、白熾燈具等），申請驗證登錄時其EMC檢驗項目是否可以簡化？

答：依照CNS  14115 5.3.2節「使用交流或直流之白熾燈或不含調光裝置或電子切換開關之白熾燈具，並不會產生電磁干擾。因此視同符合本標準的所有規定而不必再行測試」。使用白熾燈光源且無須EMC測試之燈具，得免附EMC指定試驗室之證明，由本局審查單位直接審查，惟經審查結果不符CNS  14115 第5.3.2節規定者，則逕依相關規定處理。
問：可適用市售白熾燈泡及安定器內藏式螢光燈泡之照明燈具，其EMC測試應以何種光源測試？

答：依該燈具標示之光源規格，以最不利之情況測試。（CNS 14335 第3.2.8節規定：燈具所使用的光源型式及光源瓦特數須標示在燈具上，光源之數目亦要提供。）
3.8 商品部分

· 一般
問：商品未列於驗證登錄品目明細表中（如冰水主機），是否要辦理驗證登錄?

答：經濟部八十九年一月四日公告實施驗證登錄之電機電子類商品，均為原已公告應施檢驗之商品，並未變更其檢驗範圍。將來應施檢驗範圍如有增列或變更，則以經濟部及本局公告為準。至於冰水主機尚未列為應施檢驗商品，不必向本局申請驗證登錄或報驗。

問：資訊技術產品 (ITE) 有無規劃實施安規檢驗之時間表？
答：有關資訊產品，目前已有國家標準（CNS 14336），本局正著手進行規劃檢驗之研究，預計在九十三年實施。

· 機械商品
問：具有沖、鎚擊功能之手提電鑽與手提電刻磨機二項產品之驗證登錄證書有效期間為何？

答：於九十三年一月一日前以EMC試驗及性能試驗報告取得驗證登錄者，證書有效期間為自發證日起至九十五年十二月三十一日止；僅以EMC試驗報告取得驗證登錄者，證書有效期間為自發證日起至九十二年十二月三十一日止。

問：具有沖、鎚擊功能之手提電鑽與手提電刻磨機二項產品性能試驗及EMC試驗之檢驗標準為何？

答：具有沖、鎚擊功能之手提電鑽性能試驗之檢驗標準為CNS 3264或IEC 60745，手提電刻磨機性能試驗之檢驗標準為IEC 60745，而兩者EMC試驗之檢驗標準皆為CNS 13783-1。不過要注意的是，兩者之性能試驗皆自九十三年一月一日起實施。

問：液化石油氣鋼瓶(新瓶)檢驗業務何時由內政部消防署接辦？該署接辦之後，承不承認本局之前所核發之驗證登錄證書？

答：液化石油氣鋼瓶(新瓶)檢驗業務預計自九十二年七月一日起由內政部消防署接辦，在此之前鋼瓶檢驗卡之製發與管理仍由本局辦理。於九十三年十月一日前，消防署承認本局所核發之驗證登錄證書。

問：建築用防火門型式試驗可否能送內政部建築研究所檢測？

答：內政部建築研究所已於九十一年十月一日起停止受理建築用防火門型式試驗新申請案，以後請業者逕送國立成功大學防火安全研究中心或財團法人中華建築中心材料實驗室作檢測。

問：欲辦理機械類商品之型式試驗，受理地點除了貴局以外，還有那些地點可以送件？

答：本局型式試驗受理地點除了本局及各分局外，尚有本局認可之指定試驗室如國立成功大學防火安全研究中心、財團法人車輛研究測試中心、財團法人中華民國消防技術顧問基金會消防器材檢驗中心、財團法人台灣燃氣器具研發中心燃氣器具檢測實驗室及財團法人中華建築中心材料實驗室。相關資料亦可由本局網站查詢。【http：//www.bsmi.gov.tw】【商品檢驗業務->機電類產品->指定試驗室->機械類商品之認可指定試驗室名單】

· 電機商品

問：家用電動及電熱產品取得CNS 3765及3766標準之全項試驗報告，獲得簡化檢驗資格者，其試驗報告可否用以申請驗證登錄？

答：不可以。家電商品驗證登錄現採用之CNS3765係八十八年八月二十七公告之新修八十八年版（第六次修訂），且其中CNS 3766業已廢止，因此依據八十四年版CNS3765及3766標準之試驗報告不能用以申請驗證登錄，需重新依規定申請商品驗證登錄。又未依八十八年版取得型式認可者將無法取得逐批檢驗簡化資格者，需依CNS3765八十八年版標準執行逐批檢驗，檢驗時間將會加長，且由於新標準之檢驗項目較多且較為研緊，故在無簡化措施之逐批報驗的九十二年一年後，仍未取得型式認可之商品將不能辦理報驗，故為顧及廠商權益，建議業者能優先考量讓商品辦理驗證登錄為宜。

問：電機電子產品可否受理O類及OI類結構產品？

答：檢驗標準依CNS3765 之產品，不受理O類電器結構，且手持型電器不受理OI類電器結構產品。

問：部分產品安規檢驗標準IEC與CNS並列，請說明。

答：（一）IEC 60335-2-40、IEC 60335-2-24及IEC 60335-2-25引用IEC 60335-1 部分，則以CNS 3765替代之。
（二） 八五三六．二○項下無熔絲開關適用標準為 IEC 60947-2 或 IEC 60898 或 CNS 2931。自民國九十四年一月一日起，無熔絲開關僅適用IEC 60947-2 或IEC 60898。

（3） 八五四四．五九．九○．○○項下G、H、J、K等號列電線產品，得由業者選擇使用CNS或IEC標準。

問：照明燈具類商品如具有其他功能（如附吊扇）之產品，應如何辦理？
答：複合性功能產品須符合相關檢驗標準及登錄模式之規定，例如燈具及吊扇均應符合檢驗規定，合併登錄。
問：安定器內藏式螢光燈泡為安定器與燈泡可分離式之產品，則檢驗方式應如何辦理？
答：安定器內藏式螢光燈泡雖為安定器與燈泡可分離式之產品，但仍須組合後方可使用，故仍以組合之產品檢驗，不採分開檢驗。

問：所謂一般室內照明用燈具的範圍如何界定？

答：一般室內照明用燈具主要以設計目的區分，係泛指以一般室內照明用為目的之燈具，不包括室外照明（如庭園燈、路燈等）及特殊用途之室內照明燈具（如舞台聚光燈等）。

問：目前尚未納入檢驗範圍之照明燈具有那些？

答：非一般室內照明用燈具，如：

（一）舞台、攝影棚等特殊場所專用照明。

（二）泳池、水底特殊照明。

（三）暗房用曝光燈。

（四）洪光燈、紅外線燈、紫外線殺菌燈、特殊醫療用燈。

（五）園藝特殊照明用燈。

（六）非一般場所使用之特殊燈具：如防爆燈、探照燈、聚光燈、信號燈等。
（七）戶外庭園景觀用燈。
（八）廣告霓虹燈。

· 電子產品
問：廠商決定申請逐批檢驗，是否仍須申請電磁相容檢驗？
答：有關八十九年一月公告之驗證登錄制度，業者進口或銷售應施檢驗之商品，可自行選擇逐批報驗或向本局提出商品驗證登錄，經逐批檢驗合格領有檢驗合格證書或取得驗證登錄證書者，才可進口及銷售，惟以九十二年之逐批檢驗部分得先辦理型式認可以取得簡化檢驗資格，若未辦理型式認可將逐批依檢驗標準加以檢驗，屆時檢驗時間將會延長，且九十三年起未取得型式認可將無法於報驗，屆時將影響廠商進口或內銷上市時機。至於選擇逐批報驗者是否仍須申請電磁相容檢驗，端視據該產品是否已公告為實施電磁相容檢驗之項目。

問：關於EMC檢驗，目前是否只限家電產品?工業用產品是否需要驗證？

答：自八十六年起陸續實施影印機、電視機、錄放影機、傳真機及電腦及其周邊設備等產品EMC檢驗，八十九年七月一日起一般家電…等商品亦納入EMC檢驗。至於工業科學醫療儀器設備部分，本局已著手規劃檢驗之研究，未來將會納入電磁相容檢驗範圍。
問：個人攜帶電子商品回國，電磁相容檢驗如何處理？
答：有關個人攜帶之電子產品，如確實符合個人自用一台之限制，得向本局提出進口自用申請免驗。
問：擴大機及電源轉接器，自八十九年七月一日實施EMC檢驗，但是否可適用逐批檢驗至九十一年十二月三十一日？
答：擴大機原已實施產品安規項目檢驗，並自八十九年七月一日實施EMC檢驗，依逐批檢驗規定應先取得電磁相容型式才可辦理逐批報驗。自八十九年一月起實施驗證登錄者，如於八十九年七月一日前申請驗證登錄，可僅檢附安規項目之型式試驗報告，惟該驗證登錄證書有效期限至九十年六月三十日止。如商品申請驗證登錄時即已包含EMC及安規項目，則其證書有效期限為三年。

電源轉接器目前尚未公告為電磁相容檢驗品目，亦未公告實施商品驗證登錄，故目前仍應依規定辦理逐批報驗，經檢驗合格後即可銷售。

問：有關專業音響器材是否也需申請驗證登錄？ 

答：有關本局公告之音響商品需經安規檢驗合格後始得進口，惟八十九年七月一日起除於原進口時實施之安規檢驗外，進口商需於進口前辦理電磁相容型式認可並取得電磁相容型式認可證書，否則將無法辦理報驗，商品將無法通關進口。

問：已取得電磁相容型式認可證明書現申請驗證登錄需附那些文件？

答：除可以電磁相容型式認可證明書替代驗證登錄符合評鑑文件中之電磁相容型式試驗報告外，其餘文件與一般驗證登錄申請案件相同。電磁相容型式認可證明書有效期限僅至九十三年一月十日，有效期間內亦得持該證書辦理商品型式認可。

問：以EMC認可證明申請驗證登錄所需申請天數？

答：審查期限為28天。

問：進口視聽器材依目前驗證登錄辦法規定，凡是擴大器類均需實施，請問含擴大機的喇叭及含擴大機的混音器、效果器、等化器等周邊器材是否在內？

答：是。

問：若國外生產廠商在出口國（美國、德國、新加坡等）即有取得當地國家規定實驗室的EMI或EMC的證書報告，則進口時若部份組件需符合國內要求之EMC，則可否直接使用國外試驗室之報告進口通關，無需在台灣辦理EMC？

答：非本局認可指定試驗室之測試報告，本局不予受理型式認可證書之申請，且通關時亦非憑測試報告辦理（逐批檢驗時應憑電磁相容型式認可證明書或型式認可證書向本局辦理報驗，經取樣、檢驗合格後，領有檢驗合格證書，始得辦理通關）。
問：產品使用說明書部份：零組件認証的申請，使用說明書可否採用整件系統說明書？如果不行其使用說明書的內容要求為何？

答：系統的使用手冊有描述到零組件之特性及功能時，則可引用系統的手冊，否則以該零組件本身的手冊為原則。

驗證登錄申請模式


□模式一


Module I


□模式二加三


Modules II + III


□模式二加四 


Modules II + IV


□模式二加五


Modules II + V


□模式二加六


Modules II + VI


□模式二加七


Modules II + VII
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申請日期：


Date of Application


受理編號：


Application No.





以下各欄由受理單位填寫


The following table will be filled by the authority.
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受理日期：


Date of application


受理編號：


Application no.
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七、工廠檢查模式





國內外生產廠場





建立品質管理制度


具有生產製造能力


取得工廠檢查報告





憑驗證登錄證書正（副）本通關





轄區檢驗專責機構





海 關





申請登錄之申請人





出廠或進口





市場監督管理





申請登錄





申請書


設計階段之符合性評鑑資料


製造階段之符合性評鑑資料





審查核可准予登錄


核發驗證登錄證書





商品本體上，標印驗證標誌及登錄字號。





國內市場陳列、銷售





逕行運出廠場





至生產廠場、港口倉儲場或經銷商處取樣檢驗


至生產廠場執行品保追查





生產場廠





進口商





標誌及字號之標印

















五、製程品質管理制度模式





國內外生產廠場





建立CNS12680 　(ISO9000系列)品質保證制度


取得製程品質管理制度登錄證書

















二、型式試驗模式


                              申請人


提出技術文件及樣品





                              檢驗專責機關及其認可實驗室


依指定標準執行試驗


核發型式試驗報告








六、產品品質管理制度模式


國內外生產廠場





建立CNS12680 　(ISO9000系列)品質保證制度


取得產品品質管理制度登錄證書








四、完全品質管理制度模式





國內外生產廠場


建立CNS12680 (ISO9000系列)品質保證制度


取得完全品質管理制度登錄證書








三、符合型式聲明模式











申請人


提出符合型式聲明書，聲明符合型式試驗報告之型式





檢驗專責機關


得就產品之特定項目做試驗





製造階段





設計階段





一、自行管制模式


申請人


提出技術文件








申請人


提出自行管制聲明書，聲明符合指定標準或相關技術規範


檢驗專責機關


必要時就產品之特定項目做試驗
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