
附表一         經濟部標準檢驗局 

業者自備法碼評估(延展)申請書 
      申 請 案 號：        第   頁，共   頁  

申 請 日 期     年 月  日 
度量衡營業
許可執照 標度字第     號 

申 請 
（統編/名稱) 

人                                           (蓋章處) 

地  址  

聯 絡 人  電 話  

導 引 地 址 
(以標準法碼導引
申請者填寫) 

 

評 估 編 碼 (由機關填寫) 

     申請類別： 

     □一、新申請案，檢附下列文件及法碼外觀照片： 

         □併法碼校驗：法碼校驗服務申請書、校驗規費。 
         □法碼已校驗：最近六個月內之法碼校驗服務報告書影本。  
         □法碼已校正：最近六個月內經財團法人全國認證基金會認可之校正實驗 
                       室出具之校正報告影本。 
         法碼導引： 
         □自行導引：標準法碼最近一年內之校正報告影本、待評估法碼自行導引標                 
                        準作業程序及法碼自行導引報告影本。 
         □法碼導引業者實施導引：法碼導引業者出具之法碼導引報告影本(附具出具   
                                                                               法碼導引報告前一年內之標準法碼校正報告影本、  
                                                                                          法碼導引標準作業程序)。 

           導引日期：             導引業者名稱:                                                  
             導引業者度量衡營業許可執照標度字第      號 

 
      □二、延展申請案： 
           (一)檢附文件：標準法碼二年內之校正報告影本、法碼導引標準作業程  
                         序及法碼自行導引報告或法碼導引業者出具之法碼導引 
                         報告。  
           (二)延展次數：第    次。 

     受評估法碼資料(不同器量之法碼請分列填寫): 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                     

受評估法碼 等級 器號 業者名稱或可供
識別業者之標記 

數量(只) 

     

     

     

     

     

 

 



                                                             第   頁，共   頁 

受評估法碼 等級     器號 
業者名稱或可供
識別業者之標記 數量(只) 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 

     受理人員：      受理單位主管： 

  

指派人員： 預定評估日期： 



 

 

 導引用標準法碼最大允許誤差表                                               單位:mg 
 

 

標稱值 

     /F1           /M1            /M2 

1000 kg 5000 50000 160000 

500 kg 2500 25000 80000 

200 kg 1000 10000 30000 

100 kg 500 5000 16000 

50 kg 250 2500 8000 

20 kg 100 1000 3000 

10 kg 50 500 1600 

5 kg 25 250 800 

2 kg 10 100 300 

1 kg 5 50 160 

500 g 2.5 25 80 

200 g 1.0 10 30 

100 g 0.5 5.0 16 

50 g 0.3 3.0 10 

20 g 0.25 2.5 8.0 

10 g 0.20 2.0 6.0 

5 g 0.16 1.6 5.0 

2 g 0.12 1.2 4.0 

1 g 0.10 1.0 3.0 

註：表中允許誤差係指正負誤差 

待檢定衡器 

自備法碼等級 

附表二 



 

 

 

  檢定用法碼最大允許誤差表                                                    單位:mg 

 

標稱值 

          /F2           /M2            /M3 

1000 kg 16000 160000 500000 

500 kg 8000 80000 250000 

200 kg 3000 30000 100000 

100 kg 1600 16000 50000 

50 kg 800 8000 25000 

20 kg 300 3000 10000 

10 kg 160 1600 5000 

5 kg 80 800 2500 

2 kg 30 300 1000 

1 kg 16 160 500 

500 g 8.0 80 250 

200 g 3.0 30 100 

100 g 1.6 16 50 

50 g 1.0 10 30 

20 g 0.8 8.0 25 

10 g 0.6 6.0 20 

5 g 0.5 5.0 16 

2 g 0.4 4.0 12 

1 g 0.3 3.0 10 

 註：表中允許誤差係指正負誤差 

 

 

 

 

待檢定衡器 

自備法碼等級 

附表三 



 

附表四 

OOOOOO 公 司 法 碼 導 引 報 告 

 

報告日期： 

導引日期： 

所有人名稱:  所有人地址：  

聯絡人:  聯絡人電話:  

 

     導引地點：                                                        第 1 頁，共   頁 

法碼等級 廠牌 器號或記號 標稱值 導引結果 

□𝐹2級法碼 

□𝑀2級法碼 

□𝑀3級法碼 

    

□𝐹2級法碼 

□𝑀2級法碼 

□𝑀3級法碼 

    

□𝐹2級法碼 

□𝑀2級法碼 

□𝑀3級法碼 
    

□𝐹2級法碼 

□𝑀2級法碼 

□𝑀3級法碼 
    

□𝐹2級法碼 

□𝑀2級法碼 

□𝑀3級法碼 
    

標準器名稱  標準器校正日期  

標準器編號  標準器校正報告編號  

報告簽署人簽名：                    經濟部標準檢驗局計量技術人員證書字號： 

備註： 

□法碼自行導引報告 

□法碼導引業者出具之法碼導引報告：本報告之法碼為本公司□生產製造    □維修或修理 

 

ＯＯＯＯＯＯ公司章或報告專用章 
 

 

報告編號(BSMI+區域代碼(1碼)+業者代碼(2碼)+G+報告日期)： 


